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1、 [bookmark: _Toc3061][bookmark: _GoBack]
	

2、 总述
1． [bookmark: _Toc25693][bookmark: _Toc12530]总则
1.1. 本“技术协议”所要求的二氧化碳多级膨胀机发电机组及其配套设备用于吸附压缩二氧化碳储能关键技术研究与示范项目。该设备以满足相关示范要求为准，投标方为此可以因性能提升进行必要的优化。
1.2. 哈尔滨工业大学计划采购1套功能齐全、高效、占地空间少、调节性能好、自动化程度高的先进的二氧化碳多级透平膨胀发电机组。要求所有设备应能长期、安全、稳定、可靠地运行，且为工作范围广、效率高的先进设备。
1.3. 本技术规范书适用于储能示范项目的膨胀发电机组及配套和辅助系统，它提出了该设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
1.4. 招标方所作的一切有效的书面通知、会议纪要、澄清、修改及补充，都是技术规范书的组成部分，对投标方起约束作用。
1.5. 技术规范书所提及的要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，但投标方应保证提供符合本技术规范书和工业标准的功能齐全的优质产品，对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。
1.6. 投标方提供的设备应是全新的和先进的。投标方对供货范围内的所有产品负有全责，包括对外采购的产品。
1.7. 如投标方没有对本招标文件提出书面异议（或差异），招标方则可认为投标方完全接受和同意本招标文件的要求。如有差异（无论多少），均应填写到招标文件本规范书的第15章差异表中。
1.8. 投标方执行本技术规范书所列标准。有差异时，按较高标准执行。投标方在设备设计和制造中所涉及的各项规程，规范和标准遵循现行最新版本。
1.9. 合同签订后，招标方有权因规范、标准、规程发生变化或招标人接口参数调整而提出一些补充要求，投标方应以满足招标方总体工程工艺需求为基本原则，满足招标方的合理迭代设计要求，并对工艺流程、主机参数、仪表控制等进行合理修正，具体项目由需供双方共同商定。
1.10. 本工程标识系统编码按国标GB/T50549《电厂标识系统编码标准》，编码范围包括投标方所供系统、设备主要部件和构筑物等，投标方在设计、制造、运输、安装，试运行及项目管理各个环节使用标识系统编码。投标方在提供的技术资料（包括图纸）和仪表、设备标识有标识系统编码。投标方承诺标识系统编码采用设计院提出的标准，标识原则、方法和内容、深度等在第一次设计联络会上讨论确定。
1.11. 投标方提供的资料使用国家法定单位制即国际单位制（语言为中文）。提供的技术文件及图纸除纸质版外（包括配套的外购设备和部件原产商的技术文件及图纸），还提供一份相同内容的电子版（光盘或U盘），技术文件及图纸中的计量单位按法定计量单位。电子版图纸为AutoCAD2004版本的dwg格式；文字版本为OfficeWord2003或Excel2003及以上版本格式。图纸及文本文件均可编辑。招标方有权不付任何额外附加费用复制和使用上述资料。合同签订后，投标方应按照本技术规范书规定的招标方所列的时间、内容和深度要求提供其所需的设计资料。对于国家实行生产许可证管理的工业产品，包括外购件，应提供该产品的生产许可证副本，并随时准备正本，以备查验。
1.12. [bookmark: _Hlk173136007]投标方应提供膨胀发电机组设备的三维模型数据。投标方三维建模的范围应该涵盖供货范围内所有设备包括主体设备、附属设备（包含设备厂家供货范围内的设备本体管道、土建设施、电气、仪控设备）和系统、以及投标方设计供货范围内的附属支撑结构、管道系统和支吊装置、保温层、阀门管件等（涉及现场布置的除外）。投标方在建模时三维模型内容应与图纸资料的内容保持一致，模型的外形尺寸和接口位置应确保精确，满足三维设计及数字化交付的要求。投标方提供三维模型的进度应满足设计院三维设计的进度要求，并及时更新，投标方最终提给设计单位的三维模型文件格式应满足设计单位直接读取而不需要再进行转换工作，具体由双方协商配合。
1.13. 本规范书未尽事宜，招投标双方以利于项目实施为原则友好协商解决。
1.14. 本规范书为订货合同的附件，与合同正文具有同等效力。本技术规范书中出现前后不一致，以招标方解释为准。
1.15. 招标方仅对提供的参数和技术规范负责，设备选型由投标方负责，若因为设备选型出现的问题，应由投标方无条件解决。如因投标人原因，导致设备发生安全事故，投标人应负全责，与招标人无关。造成招标人或项目其他相关人、财、物的损失，投标人应赔偿其损失，包含直接经济损失及间接经济损失。
1.16. 如因投标方制造的产品质量问题导致招标人储能系统无法正常投产，无法长期连续、安全、稳定、可靠、经济的运行，不能满足性能要求，投标方负责全部责任。
2． [bookmark: _Toc590]项目概况
2.1. [bookmark: _Toc14576]项目介绍
[bookmark: _Toc4568]项目来源于黑龙江省2022年“揭榜挂帅”科技攻关项目，哈尔滨工业大学为项目牵头单位，哈尔滨电气股份有限公司为应用单位，兆瓦级示范项目建设于大唐黑龙江发电有限公司哈尔滨第一热电厂，。“”
2.2. [bookmark: _Toc14290][bookmark: _Toc17957]冷却水（暂定）
本工程发电机及油站冷却水均电厂开式循环冷却水。
2.3. [bookmark: _Toc3042][bookmark: _Toc20521]仪表空气
压力： 0.5~0.7MPa.G
温度：常温
2.4. [bookmark: _Toc31599][bookmark: _Toc29617]运行模式及布置方式
本工程建设1套MW级吸附压缩二氧化碳储能系统的膨胀发电系统。全年储能及发电循环按330（暂定）个周期。
本工程位于膨胀单元厂房内。膨胀机组及其专属电气控制部分均为室内安装。     
除上述条件外膨胀组安装及运行所需的其他水、电、气、构筑物等条件需向招标方书面说明。
2.5. [bookmark: _Toc14311][bookmark: _Toc11873]系统说明及主要运行参数
本工程膨胀系统采用三段膨胀机串联运行，段间设置再热器。三段膨胀机采用齿轮箱结构一体化设计，每段可分多级，三段膨胀机驱动同一台发电机发电。
本工程膨胀发电机组发电机采用异步发电机。
整套膨胀发电机组及其配套和辅助系统的控制将采用膨胀机控制系统来实现。
系统流程简图如下图所示：
[image: ]



3、 [bookmark: _Toc4196][bookmark: _Toc23727][bookmark: _Toc2546][bookmark: _Toc31843]供货范围
1． [bookmark: _Toc29162][bookmark: _Toc29996][bookmark: _Toc9401][bookmark: _Toc5494][bookmark: _Toc15061]本“技术协议”所要求的供货及服务范围包括：投标方提供满足工质CO2入口压力10~6.5MPa，出口压力0.1MPa的膨胀发电机完善的系统及系统内设备、阀门、仪表、管路及电控部分（电缆、桥架、PLC控制柜、低压配电柜、控制线，膨胀机机组系统的PLC预留端口上传储能系统的总PLC系统），且包含用于膨胀发电机稳定运行的辅助系统（如润滑油、控制油系统及内部设备，如油冷却器、过滤器、油箱及附属阀门、管道、仪表、电控柜、UPS应急电源等），投标方提供的系统及设备应完善并能长期稳定运行。招标方只提供水源、气源、电源及土建基础。
2． [bookmark: _Toc30211][bookmark: _Toc29867][bookmark: _Toc4753][bookmark: _Toc23454][bookmark: _Toc19319][bookmark: _Toc141192305]膨胀机成套设备包含但不限于膨胀机本体（含蜗壳、叶轮、减速箱、地脚螺栓、螺母、垫片）、联轴器及护罩、异步发电机、整体底座兼油箱（含接地）、、密封系统、内部润滑油和冷却水管路系统（管道、阀门、冷却器等）、与换热器（甲方提供）相连管路主阀门、控制系统（包括配套的自控/电控/仪控设备）、辅助元件及设备、备品备件、专用工具等。供货形式为整体撬装。
3． [bookmark: _Toc14508][bookmark: _Toc18243][bookmark: _Toc7423][bookmark: _Toc20774][bookmark: _Toc30709]为满足甲方要求，投标方应至少包括下列设备：
3.1. [bookmark: _Toc9512][bookmark: _Toc27622]膨胀机涡轮，含涡壳、叶轮； 
3.2. [bookmark: _Toc5775][bookmark: _Toc8600]减速箱（含齿轮对、轴、轴承、仪表等）；
3.3. [bookmark: _Toc24836][bookmark: _Toc4770]润滑油系统
3.3.1. 润滑油系统由主、辅油泵以及油箱、单筒油冷却器、双筒油滤器、油气风扇、油加热器、阀及配管等组成的润滑油系统。
3.3.2. 投标方提供集中油站，给油站对外各管线交接口，管路由投标方供货，油管路材质为不锈钢；
3.3.3. 油流窥视窗、事故放油门、油箱油位计，就地油温油压表等全部仪表，所有必须的全部热工测量仪表及元件按标准配备。
3.4. [bookmark: _Toc21074][bookmark: _Toc12505]联轴器（包括防护罩）组件（包括联轴器、垫片、连接螺栓）；
3.5. [bookmark: _Toc16200][bookmark: _Toc21035]轴封气系统：轴封气系统集成供货，包括空气过滤装置（如需要）、流量调节装置（如需要）、压力调节装置（如需要）、轴封风机（如需要）、阀件、管路、表计等。
3.6. [bookmark: _Toc1798][bookmark: _Toc8306]异步发电机含发电机本体及附属设备。
3.7. [bookmark: _Toc6173] 含低压配电柜。低压及高压电缆招标人截至设备附近1m内。
3.8. [bookmark: _Toc3032][bookmark: _Toc14933]仪表与自控系统
控制系统（含PLC控制柜）包括但不限于：
3.7.1. 监测仪表系统全套设备。轴承温度探测及监视系统、轴位移探测及监视系统、轴振动探测及监视系统（由探头、前置器、预置电缆组成）、转速监测系统，机箱（或机柜与二次表），本体接线盒（箱），预置电缆；
3.7.2. [bookmark: _Hlk173136108]保护、联锁系统的全套设备，包括传感器系统、开关量仪表、机柜、控制板、预置电缆、本体接线盒；机组连锁、自动停机和危急跳闸系统全套设备；投标方提供随机资料时，应提供控制程序的完整原代码，包括PLC程序，并应提供完整的符号表及说明。上位机硬件及软件由招标方提供，投标方配合提供相应接口及调试。投标方提供的控制程序应是透明的，买方可以在线阅读；
3.7.3. 检测、保护系统中各种主要器件的备品、易损件若干；
3.7.4. 仪表和控制盘。
3.9. [bookmark: _Toc10069][bookmark: _Toc4462]底座+成撬（与膨胀发电机组基础连接的预制地脚螺栓、基础台板、调整垫片，设备接地）
3.10. [bookmark: _Toc3068][bookmark: _Toc4688]管路供货范围如下： 
3.9.1. 投标方不负责：仪表气由招标方提供，招标方负责的仪表气管道需要与膨胀机机组自带的仪表气管道对接，采用法兰连接；冷却水由招标方提供，招标方负责的冷却水管道需要与膨胀机机组自带的冷却水管道对接，采用法兰连接；气动阀门、仪表压缩空气管路；油冷却器冷却水接口法兰外的水管路；油箱排污管路（油箱排污阀投标方负责）；仪表用0.8MPa（G）压缩空气招标方负责接至膨胀机附近（1米处）。但本部分管路设计及阀门仪表选型由投标方负责。
3.9.2. 投标方负责（设计及供货）：包含膨胀机进、出口系统内全部阀门（过滤器等）、仪表（温度、压力、转数、振动、位移等相关仪表）；与膨胀机相关的油系统全部阀门、仪表；膨胀机进、出口阀门、仪表与膨胀机连接的管道；油系统与膨胀机之间的连接管路；油系统内部管路；油系统与油冷却的连接管路。所有和招标方接口的法兰（含配对反法兰）及螺栓垫片均由投标方负责；膨胀机主进出气管路，级间管路设计选型（含调节阀、紧急切断阀（气液联动）、背压阀。）。
3.11. [bookmark: _Toc29848][bookmark: _Toc25620]机组备品备件、专用工具、含手动盘车装置
3.12. 投标方供机组设备安装、启动、调试、试运行所需要的备品备件
3.13. [bookmark: _Toc1905][bookmark: _Toc30849]针对设备的特殊性，要求投标单位在投标的时候提供设备日常运行的备品备件清单，一并包含在设备的总报价中。
★以上虽未列明，但是为实现甲方目的所必须的设备，投标方也应提供，一并包含在设备的总报价中。
[bookmark: _Toc4758][bookmark: _Toc32140][bookmark: _Toc15709][bookmark: _Toc8725][bookmark: _Toc20563]投标方投标时需附详细设备清单，含阀门仪表清单。
4、 [bookmark: _Toc28468]总体技术要求
要求设计和生产制造一台多级透平膨胀发电机组，工质为二氧化碳。其中膨胀机将二氧化碳气体从6.5~10MPa膨胀至0.1MPa（入口压力滑压运行，由最高压力10MPa逐渐降低到6.5MPa）。膨胀机分三级膨胀，采用齿轮箱结构三级设计一体化。设计参数如表3-1.
表3-1 设计参数表
	序号
	名称
	单位
	参数
	备注

	第一级

	1
	一级进口温度
	℃
	170~300
	考虑高温330℃，机组稳定运行

	
	一级进口压力
	MPa （A）
	10~6.5
	膨胀机第一级入口启动初始压力10MPa,末端压力为6.5MPa

	
	一级排气压力
	MPa（A）
	2.22
	

	
	一级等熵效率
	/
	入口压力10MPa、温度300℃时，等熵效率≧75.85%；入口压力6.5MPa、温度300℃时等熵效率≧70%。

	第二级

	2
	二级进口温度
	℃
	170~300
	考虑高温330℃，机组稳定运行

	
	二级进口压力
	MPa(A)
	2.2
	

	
	二级排气压力
	MPa(A)
	0.48
	

	
	二级等熵效率
	入口温度300℃时，≧85.63%

	第三级

	3
	三级进口温度
	℃
	170~300
	考虑高温330℃，机组稳定运行

	
	三级进口压力
	MPa（A）
	0.46
	

	
	三级排气压力
	MPa（A）
	0.10
	

	
	三级等熵效率
	入口温度300℃时，≧85.89%

	4
	入口质量流量
	kg/h
	18000
	50%~110%流量机组稳定运行


（1） 二氧化碳透平膨胀机为分三级膨胀，每级膨胀机出口的二氧化碳气体进入换热器与热流体进行换热，CO2气体温度升高到170~300℃后再次膨胀，直至最终出口压力达到0.1MPa（A）。每段出口的冷却器及冷却器连接管道由招标方负责。
（2） ★投标方请提供该设备预期性能曲线，性能试验时，额定工况点相关性能参数应满足本技术规范及规范要求，非额定工况点性能容许偏差应符合规范并稳定运行。应确保工质在额定、非额定、事故、维修等情况下都零污染。
（3） 参考标准：择优选用国标、部标、行业标准，对国外引进的材料，参照国际标准或引进国标准。
JB/T7285《离心鼓风机》
JB/T6433《石油、化学和气体工业用离心膨胀机》
GB/T16941（ISO8011）《流程工业用透平膨胀机设计制造规范与数据表》
JB/T3165《离心和轴流式鼓风机和膨胀机热力性能试验》
JB/ZQ4586《稀油润滑油站》
API671《用于石油化工及燃气工业设施的特殊用途联轴器》
GB/T8542《透平齿轮传动装置技术条件》
GB755《旋转电机基本技术要求》
GB/T 21707《变频调速专用三相异步电动机》
API 672《石油，化工和气体工业用组装型整体齿轮增速离心式空气压缩               机》
JBT 7676-95 《能量回收透平膨胀机》
GB/T 26137-2010《高炉煤气能量回收透平膨胀机热力性能试验》
JB/T 11847-2014  透平膨胀机_技术条件
API 614  润滑、轴密封和控制油系统及辅助设备
ASME B16.5，SH3406， GB9124.1，HG20592  法兰
[bookmark: _Toc21281]GB 30254   高压三相笼型异步电动机能效限定值及能效等级
[bookmark: _Toc6750]GB/T 50062  电力装置的继电保护和自动装置设计规范
GB/T 10068-2020轴中心高为56mm及以上电机的机械振动振动的测量、评定及限值
GB10069.3-2008旋转电动机噪声测定方法及噪声限值
★以上标准要求按最新版本执行。构成技术文件的任何内容与国家现行规范、规程和标准之间出现矛盾，都按国家现行规范、规程和标准的最新版本执行；如其他标准规范相关条款有规定的，虽未在本技术协议列明，但其他标准规范有更高要求的，投标方也应满足要求。

[bookmark: _Toc22835][bookmark: _Toc12317]

4、 [bookmark: _Toc15300][bookmark: _Toc3888]设备通用要求
1. [bookmark: _Toc23626][bookmark: _Toc5625][bookmark: _Toc11018][bookmark: _Toc28872][bookmark: _Toc28175][bookmark: _Toc25353][bookmark: _Toc24518]设备安全及环保要求
1.1. [bookmark: _Toc32361][bookmark: _Toc8666][bookmark: _Toc24452]本项目涉及的设备应符合AQ\T 7009-2013《机械制造企业安全生产标准化规范》中的第4.2条“基础设施安全条件的基本要求”。
1.2. [bookmark: _Toc982][bookmark: _Toc451][bookmark: _Toc293]本项目涉及的设备在设计方案上必须有完善、可靠的安全保护、报警、保险措施，以防止正常操作、误操作或其它意外事故造成人身伤害或设备事故。如因投标方设计不完善或设计不符合标准要求或因设备质量问题造成的人、财、物的安全问题，其直接损失和间接损失均由投标方负责，与招标方无关。
1.3. [bookmark: _Toc19778][bookmark: _Toc24362][bookmark: _Toc31507]★投标方供货设备综合噪音应满足规范。
2. [bookmark: _Toc3502][bookmark: _Toc32029][bookmark: _Toc16025][bookmark: _Toc306][bookmark: _Toc31984][bookmark: _Toc7677]设备一般性要求
2.1. [bookmark: _Toc32445]本技术协议所提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。投标方应保证提供符合技术规范要求和现行中国或国际通用标准的优质产品。
2.2. [bookmark: _Toc17494]投标方提供的设备应是全新的和先进的，并经过运行实践已证明是完全成熟可靠的产品。同时应满足国家的有关安全、职业健康环保等强制性法规、标准的要求。
2.3. [bookmark: _Toc15727]在签订合同之后，到投标方开始制造之日的这段时间内，招标方可以提出因参数、规范、标准和规程发生变化而产生的一些补充修改要求，投标方应遵守这个要求（具体款项内容由招投标双方共同商定），重大修改另行补充商务合同，效力与本合同相同。
2.4. [bookmark: _Toc27239]本技术规范所使用的标准，如遇到与投标方所执行的标准不一致时，按较高的标准执行，不应低于最新中国国家标准。如果本技术规范与现行使用的有关中国标准以及中国部颁标准有明显抵触的条文，双方协商解决。
2.5. [bookmark: _Toc30954]所有技术资料和文件中的单位采用国际单位制。
2.6. [bookmark: _Toc12944]合同中同一参数或技术要求出现不一致时，将按照满足工程质量及有利于招标方要求的原则修改确定。
2.7. [bookmark: _Toc9661]所有与本工程有关的技术资料仅用于招标方合同设备采购，未经招标方允许，投标方不得向第三方提供任何与本工程和本合同设备有关的资料或信息。
2.8. [bookmark: _Toc15560]设备必须技术先进，操作直观简便，易于维护和维修。
2.9. [bookmark: _Toc29475]设备结构设计合理，必须有足够的强度、刚度以及良好的稳定性，并且其构件具有良好的耐磨性和较小的热变形。
2.10. [bookmark: _Toc13838]设备所有大的焊接件、铸件应当进行适当的热处理、时效处理确保设备的精度稳定可靠。
2.10.1. [bookmark: _Toc29188][bookmark: _Toc31595][bookmark: _Toc32236]膨胀机及其附件布置在室内。
2.10.2. [bookmark: _Toc14222][bookmark: _Toc1164][bookmark: _Toc19440]本设备所有焊接件、铸造件、机加工件及各附件的表面必须经过处理后方可油漆，确保设备外观质量优良，焊缝外观标准按ISO 5817-C执行。
2.10.3. [bookmark: _Toc15361][bookmark: _Toc243][bookmark: _Toc31721]设备零部件选用优质材料制造，所选用的机械、电气、电子元件是优质的，成熟的，可靠的系列产品。其中关键和主要零部件应采用国内外著名厂商生产的产品，投标方应在投标文件中给出各主要零部件制造商名称。
2.10.4. [bookmark: _Toc10941][bookmark: _Toc5379][bookmark: _Toc18327]设备的零部件、仪表及全部图纸资料的度量单位全部采用国际单位（SI）标准。所有仪表、零部件的设计、制造及所用材料应符合ISO和IEC标准。
2.10.5. [bookmark: _Toc3389][bookmark: _Toc4907][bookmark: _Toc14341]设备外形精致美观，非标设备的颜色需满足招标方现场目视化管理的相关要求，具体配色及外形方案需经过招标方认可后方可生产，由此造成的影响由投标方负责。
2.10.6. [bookmark: _Toc23190][bookmark: _Toc6364][bookmark: _Toc24132]设备需有可靠的接地装置。
3. [bookmark: _Toc30040][bookmark: _Toc3977][bookmark: _Toc3223][bookmark: _Toc3182][bookmark: _Toc32096][bookmark: _Toc16333]设备使用环境及安装条件说明
3.1. [bookmark: _Toc141192312]环境条件
本“招标协议”所要求采购的二氧化碳多级膨胀机及其配套设备安装在哈尔滨市厂房内，投标方需充分考虑当地相关公知环境条件。
3.2. [bookmark: _Toc141192313]运行条件
请投标方复核确定所提供的供电电源和冷却水能够运行需求。
工业循环冷却水：0.2MPa～0.4MPa，电厂开式循环冷却水；
检修行车：10Ton单梁悬挂吊车。
3.3. [bookmark: _Toc141192314]设备安装
设备底部采用地脚螺栓安装在混凝土基础上。
4. [bookmark: _Toc1779][bookmark: _Toc8973][bookmark: _Toc25958][bookmark: _Toc32425][bookmark: _Toc13630][bookmark: _Toc14748]★工作范围
	责任范围内

	工作内容
	项目
	投标方
	招标方
	备注

	设计
	基本设计
	○
	
	

	
	最终规格确认
	○
	○
	投标方由于设计变更未及时通知招标方并由招标方确认，给招标方所造成的损失，由投标方承担全部责任；但招标方确认并不能免除投标方保证设备性能的责任。

	
	设备水、电、气、油耗量清单
	○
	
	

	
	设备装配图、设备基础施工图、安装图图纸确认、审核
	○
	○
	

	制作筹备
	
	○
	
	

	包装运输
	包装、运输
	○
	
	

	
	将物品卸下并移至安装场所附近
	
	○
	

	安装调试
	试运转及生产所用的工具、物料等
	○
	○
	投标方提供专用工具

	
	设备本体安装
	○
	○
	投标方现场指导安装并对招标方进行基础验收及设备安装验收。

	
	设备内部管道、检测仪表等安装
	○
	
	

	
	设备内部电缆、油/水管路等安装
	○
	
	

	
	电以及数据线、控制线接通至设备电柜
	
	○
	380V电至乙方配电柜（投标方现场指导），6kV至投标方发电机发电机。

	
	水接通至设备主体
	
	○
	投标方现场指导

	
	气接通至设备主体
	
	○
	投标方现场指导

	
	接地线筹备及完成接地
	○
	
	

	
	施工时场地、设备保护及防尘
	
	○
	投标方现场指导

	
	设备清洗工作
	○
	○
	投标方现场指导；投标方供货设备内部清洗工作投标方负责。

	
	施工时设备必要的围蔽工作
	
	○
	投标方现场指导

	
	试运转调试
	○
	○
	设备调试由投标方自行完成，并配合招标方进行系统联合调试。

	
	抵达交货地点的设备部件、材料及工具的保管
	○
	○
	投标方须现场开箱检验，签字确认

	
	安装或调试期间的水电气供应以及废材处理
	
	○
	

	
	资料移交
	○
	○
	

	其他
	竣工验收配合
	○
	○
	投标方配合提供相关资料

	
	备品备件、易损件清单
	○
	
	

	
	人员教育培训
	○
	○
	

	
	第三方计量
	
	○
	关键仪器仪表（非全部）


[bookmark: _Toc11679][bookmark: _Toc9861]

5、 [bookmark: _Toc20642][bookmark: _Toc27053]工艺技术要求
1. [bookmark: _Toc29364][bookmark: _Toc25026][bookmark: _Toc17112][bookmark: _Toc9781][bookmark: _Toc10397][bookmark: _Toc13569]系统介绍
本次采购设备主要应用于为二氧化碳工质的储能系统，核心设备多级透平膨胀机发电机组及其配套设备。投标方可因提升性能运行在招标方同意的情况下进行适当优化。
★膨胀机发电机为异步发电机。膨胀机对CO2工质进行膨胀，膨胀机总入口压力10 MPa.A ~6.5MPa.A，总出口压力0.1MPa，膨胀机分为三级，级间再热器阻力按照19kPa考虑。
2. [bookmark: _Toc23380][bookmark: _Toc23873][bookmark: _Toc16011][bookmark: _Toc30147][bookmark: _Toc7167][bookmark: _Toc5448]一般技术要求
2.1. [bookmark: _Toc13611][bookmark: _Toc27929]以下要求为对膨胀发电系统的最低技术要求，并未规定所有的技术要求，投标方应提供满足所列标准要求的高质量设备。
2.1.1. 本工程设置一台套膨胀发电机组。
2.1.2. 机组可在额定功率下长期稳定运行，可长期运行负荷范围为 50%~110%。
2.1.3. 启动、并网和带负荷。
2.2. [bookmark: _Toc2910][bookmark: _Toc10336]★透平启动方式满足透平冷态、温态、热态和极热态等不同启动条件。透平发电机组及其辅助设备的启动和停机能够通过操作一个按钮便可启动并上升到满负荷或从满负荷运行到正常停机，实现全系统一键启停控制。招标人现场仅提供1路电源，当由于故障全厂失去与电网的连接而使机组跳闸时，主机及其辅助系统能够以自动控制方式安全地减速停机，不会引起任何设备和装置的损坏。投标方产品自带UPS应急电源。
2.3. [bookmark: _Toc8355][bookmark: _Toc13553]★机组发电并网时应能接受一定频率波动，连续稳定运行，而不受任何损伤。
2.4. [bookmark: _Toc26400][bookmark: _Toc31941]除非另有规定，投标方应对其供货的整套膨胀机组和供货范围内管道系统（需现场布置管道由设计院设计）等负全部责任，并负责各部件之间的协调。
2.5. [bookmark: _Toc4112][bookmark: _Toc6747]投标方应积极配合招标方对总体工程的设计。
2.6. [bookmark: _Toc17222][bookmark: _Toc15312]投标方应承诺满足投标方设备与招标方总体工程内其他设备或系统接口的迭代设计和校核需求，根据招标方给定参数对投标方设备进行更新设计和校核，并在规定的时间内将设计校核结果提交给招标方。
2.7. [bookmark: _Toc12698][bookmark: _Toc24806]在招标方的协调下，投标方应以有利于招标方工程项目开展为基本原则积极与第三方开展联合设计，并将联合设计成果提交招标方确认。
2.8. [bookmark: _Toc24146][bookmark: _Toc10060]投标方提供的所有部件应有经证实的在相似操作条件下使用的成功经验。机组的布置应合理，以便为巡检、操作和维护提供足够的空间和安全通道。
2.9. [bookmark: _Toc14967][bookmark: _Toc17622]在招标方遵守产品使用说明书所规定的条件下，质保期内，确因产品质量不良而发生不应有的损坏时，投标方应无偿地及时为招标方维修或更换损坏的零部件。
2.10. [bookmark: _Toc4061][bookmark: _Toc30689]投标方投标设备应达到本技术规范规定的所有性能指标。
2.11. [bookmark: _Toc8769][bookmark: _Toc8142]设备及其零部件或材质与本技术规范（工程执行过程中双方协商变更除外）的设计、选材不一致时，或是不符合有关标准、规范的要求时，该设备将被拒收，招标方有权要求投标方无条件进行更换。
2.12. [bookmark: _Toc30905][bookmark: _Toc793]机组配置合理，满足频繁启停的可靠性要求。
2.13. [bookmark: _Toc313][bookmark: _Toc26710]依据GB3836.14或等效标准的规定确定危险场所并标识。根据装置及其零部件安装区域的分级，为其提供必需的防爆设施。满足中国的有关标准规范，包括强制性标准。
2.14. [bookmark: _Toc9490]★膨胀机发电机组设备布置空间尺寸长（m）x宽（m）x高（m）：7x4x3.2。供应商应优化设备结构，确保设备外形尺寸≯上述空间尺寸。
3. [bookmark: _Toc7188]机组性能要求
3.1. [bookmark: _Toc28764][bookmark: _Toc32669]★透平膨胀发电机组应满足招标人要求设计工况下透平膨胀发电机组净输出功率应不小于1.53MW。
3.2. [bookmark: _Toc19145][bookmark: _Toc3640]★透平膨胀发电机组可在额定工况发电功率110%运行；
3.3. [bookmark: _Toc2249][bookmark: _Toc22940]膨胀机应能承受下列可能出现的运行工况
3.3.1． 膨胀机轴系应能承受发电机出口母线突然发生两相或三相短路或单相短路重合或非同期合闸时所产生的扭矩。
3.3.2． 膨胀机甩负荷后，允许空转时间应足够确保设备安全停机而不受损坏。
3.3.3． 膨胀机应能在额定转速下空负荷运行，允许持续空负荷运行的时间，至少应能满足膨胀机起动后进行发电机试验的需要。
3.3.4． 膨胀机应允许在投标方提供的最低功率至最大功率之间带调峰负荷且能保证连续安全稳定运行。
3.4. [bookmark: _Toc10002][bookmark: _Toc32154]投标人对不允许运行或不允许长期连续运行的异常工况，应有明确的规定。
3.5. [bookmark: _Toc3782][bookmark: _Toc12309]膨胀机的零部件（不包括易损件）的设计使用寿命应不少于20年。
3. 投标人应给出各种运行方式下，机组寿命消耗的分配数据，以保证机组能在设计使用寿命期限内可靠地运行。

4. ★投标人应提供膨胀机运行中，主气参数偏离额定值的允许范围和允许连续运行时间。并应分别给出机组在启动和正常运行时，主气温度的允许偏差值。
5. [bookmark: _Hlk173136332]★当自动主气门突然脱扣关闭，发电机仍与电网并列时，至少具有1分钟无工质运行的能力，而不致引起设备上的任何损坏。
6. 超速试验时，膨胀机应能在112%（暂定）额定转速下作短期空负荷运行，这时任何部件都不应超应力，各轴系振动也不应超过允许值。
7. 膨胀发电机组应满足电网源网协调技术要求。
8. 提供膨胀机的起动程序和必要的运行数据（设备发货前提供）。
9. 其他要求
（1） 膨胀机制造厂应对膨胀机至发电机组整个轴系的振动、临界转速、润滑油系统及靠背轮，负责统一归口设计，保证机组的稳定性。
（2） 投标方提供距膨胀机组1米，膨胀机运转层1.2米处的最大噪声须满足规范要求。
（3） 油站冷却方式：水冷；
（4） 段间入口气体加热方式：采用高温二氧化碳加热。
（5） ★膨胀机为单层布置，三级膨胀一体化设计，共用整体撬装底座安装，提供底座及地脚螺栓并接地。设备布置合理，PLC控制柜与低压配电柜与主设备安装尽量集成。
（6） 为避免机组维修复杂，三级膨胀机均采用单级膨胀方案。
（7） 膨胀机设计参数需充分考虑与级间换热器联合运行工况匹配情况。
（8） ★膨胀机在额定工况下运行时，膨胀机的性能偏差应符合本招标文件及相关规范约定（如不一致，则按较高标准执行），其轴承温度、振动等数值应符合标准的规定。
（9） ★膨胀机投标方需满足对应工作点要求并至少预留10%的调节裕量。
（10） ★第一段和第二段选用干气密封，第三段优先选用碳环密封，三个膨胀机组工质总泄露不可回收量不大于0.14%。投标方应确保任何工况下工质均为零污染。投标方应考虑泄露工质回收措施，费用包含在投标报价中。
（11） 膨胀机具有稳定的特性曲线，投标方需给出一个优先选用工作区域，最小效率点位于额定工况点。
（12） [bookmark: _Hlk164668702]膨胀发电机出线电压确定采用6kV；
（13） ★发电机外壳防护等级不低于IP55。
（14） 对于与膨胀机进出口法兰接口，签订合同后投标方应以表格的形式提供如下参数：
连续运行条件下允许的轴向、径向最大推力、位移和承压；
机组启动和（紧急）停机情况下允许的轴向、径向的最大推力、位移和承压；
预计从冷状态到满负荷运行条件下的管口位移；
其他瞬态条件下预计的轴向、径向位移。
（15） 投标方必须使其设计、制造、检验和试验等符合规定的标准和规范以及有关的法规要求；
（16） 投标方应对招标方的系统内其他管路设计进行审核，以尽可能的减少对投标方设备的影响。
（17） 膨胀机实测设备性能曲线应于设备发货前提交给招标方；
（18） 投标方供货时需提交设备安全运行规程；
（19） 所有部件应有经证实的相似条件下使用的成功经验，除非经招标方特别同意，投标方产品将不被接受；机组的布置应合理，以便为操作和维护提供足够的空间和安全通道；
（20） 投标方应按照给定条件设计并制造设备，并对机组的质量和性能指标承担全部责任；
（21） 设备及其零部件或材质低于本技术文件要求时，或是不符合有关标准、规范的要求时，该设备将被拒绝；
（22） 所有设备在约定工况均能安全、稳定、长周期运行，方便日常维护和检修。膨胀机在出厂时应在买方人员参与情况下，按相关标准进行机械运转试验、性能试验、水压试验等。
（23） ★投标方需考虑设备急停时与系统切断，并将设备及管路中气体的清空排放。
（24） 下要求为对透平膨胀发电机组的最低技术要求，并未规定所有的技术要求，投标方应提供满足所列标准要求的高质量设备。
1) 膨胀机及所有附属设备应是成熟的、先进的、全新的产品。投标方专题介绍机组的性能、结构和特点、调节方式等方面使招标方对其产品有全面的了解。
2) [bookmark: _Hlk102514330]投标方保证满足本技术规范提出的透平膨胀发电机组性能设计参数，并能在指明的环境下长期安全运行。
3) 机组的设计应充分考虑到可能意外发生的超速、进冷气、冷水、着火和突然振动。
4) 投标人应对所有连接到气缸上的管道提出作用力和力矩的范围要求。
5) 机组配置合理，满足频繁启动的可靠性要求。
3.6. [bookmark: _Toc25416][bookmark: _Toc21575][bookmark: _Toc2683][bookmark: _Toc2636][bookmark: _Toc15093][bookmark: _Toc29909][bookmark: _Toc28853][bookmark: _Toc29744][bookmark: _Toc12272][bookmark: _Toc30010]安全防护要求
3.6.1. 一般要求
（1） 相关保护策略需与招标方充分沟通（保护策略需做专题说明，投标时提供），并提交正式版调试及运行方案（运行方案签订合同后30日内提供）。
（2） 设备的安全运行、联锁保护等相关监测和控制的软硬件（包括测量仪表、就地控制柜等），均由投标方负责，投标方控制系统提供报警信号给招标方总控系统，招标方的总控系统性能不免除投标方设备本身测控系统的责任和义务。
（3） 连锁保护应实现超速保护、超功率保护、润滑油保护和冷却水保护等保护供能，关键设备或参数一旦发生异常时，系统及时启动声、光报警提示，必要时还能自动跳闸、停机保护机组设备安全。
（4） 为了确保设备和人身的安全，机组保护系统对设备运行中出现的异常工况进行及时处理。机组保护冗余设置（包括输入信号和通道），以保证可靠的连锁和跳闸，避免误动作。关键的保护信号通过三取二逻辑取得。保护功能采用“故障安全”设计，在断电、断气、信号的情况下，设备仍能处于安全状态。
（5） 为了确保机组的安全，重要保护项目（如停机等）应设置硬接线跳闸按钮和开关，直接操作被操控对象。
（6） 轴系检测仪表及超速保护。
（7） 未提及的相关防护要求，其要求应符合规范。
3.6.2. [bookmark: _Toc141192322][bookmark: _Toc92457506][bookmark: _Toc92460733][bookmark: _Toc69473872]设备开关、紧急停止等安全装置
（1） 设备开关按钮灵敏、可靠。
（2） 紧急停止按钮灵敏、可靠、醒目。
（3） 脚踏开关应有完备的防护罩且防滑。
（4） 防护罩、盖、栏应安全可靠。
（5） 安全光栅、联锁、限位装置、控制装置等灵敏、可靠。
（6） 声音、灯光等功能性信号正常，各种警告标识牌内容清晰、易懂、醒目。
（7） 用压力超过0.1MPa的油、水、煤气、蒸汽、空气和其他气体的设备和管道系统，应安装压力表、安全阀等安全装置，水、气、油管路紧固可靠，无泄漏现象；空气过滤杯、油杯、调节阀、选型合适（防止过压爆裂），外形完整可靠。
（8） 电柜内部如设有高压电路，柜门开关上方应有显眼高压电符号。
（9） 设备外设变压器需具备高压电符号、绝缘良好的进出线管、镀漆金属保护外壳。
（10） 大型设备需要具备三色指示灯，并且功能正常。
（11） 设备附带资料书中如无对控制面板操作按钮作明显注释，那实体按钮下方需刻有标识；例如：急停按钮下方应刻上“急停”字样。
3.6.3. [bookmark: _Toc69473873][bookmark: _Toc141192323][bookmark: _Toc92460734][bookmark: _Toc92457507]传动部位安全防护
投标方应确保在包括但不限于以下部位进行必要的安全防护。
（1） 以操纵人员站立平面为基准，高度在1米以下的外露传动部位。
（2） 旋转的键、销、楔等突出大于3毫米的部位。
（3） 产生切屑、磨屑、冷却液等飞溅，可能触及人体或造成设备与环境污染的部位。
（4） 容易伤人的设备往复运动部位。
（5） 悬挂输送装置跨越通道的下部。
（6） 高于地面0.7米的操作平台。
（7） 链轮、皮带轮、张紧器、高压接触器。
3.6.4. [bookmark: _Toc92460735][bookmark: _Toc69473874][bookmark: _Toc92457508][bookmark: _Toc141192324]供、配电要求
（1） 设备电源线正确安装且绝缘良好，不得有破损裸露地方。
（2） 设备运行负荷与电源线选择相匹配。
（3） 电柜导线应套上具备标识的线号管（信号线尤为重要）。
（4） 电源线与设备之间的防止拉脱紧固装置应保持完好。
（5） 接线端子与拧紧螺丝应紧固无松动，导线剥线口处无裸露金属丝等毛刺。
（6） 设备金属外壳和框架应可靠接地，接地电阻应小于或等于4Ω。
3.6.5. [bookmark: _Toc141192325][bookmark: _Toc92460736][bookmark: _Toc69473875][bookmark: _Toc92457509]其它
机械设备作业现场照度、温度、湿度、噪音、震动要适中，舒适、整体外形工艺标准设备所有开孔形状方圆标准；支架牢固可靠。
[bookmark: _Toc11264][bookmark: _Toc27474]

6、 [bookmark: _Toc14244]设备本体要求
1. [bookmark: _Toc9892][bookmark: _Toc19250][bookmark: _Toc5469][bookmark: _Toc29077]★设备配置清单
[bookmark: _Toc28402][bookmark: _Toc144489806]投标方应提供完整的可实现招标方目的的设备清单，投标方供货范围包括但不限于清单内容（请投标方投标时附完整设备清单、并说明设备厂家及规格型号，含阀门仪表清单），供货范围以实现甲方需求目的为准。
2. [bookmark: _Toc24793][bookmark: _Toc13215][bookmark: _Toc8293][bookmark: _Toc21161]膨胀机一般要求
膨胀机为高温高压气体驱动，水平剖分整体齿轮结构并附有所述的辅助设备。
2.1. 蜗壳设计要符合气体流动规律、噪音低振动小，机壳底部设有排污口，耐温＞350℃，机壳承压能力符合要求，法兰标准采用国标。
2.2. 叶轮选用材质不低于17-4PH材料。
2.3. 叶轮需做静平衡和动平衡试验。叶轮的设计线速度应在实际运行的最大线速度的基础上充分考虑安全运行裕量。叶轮按要求做超速试验，保证叶轮有足够的强度。
2.4. 膨胀机的轴端采用可靠的密封形式，保证输送介质泄露量符合规定。旋转方向在机体上明显处有永久性指示标记。
2.5. ★膨胀机的配套发电机应保证在额定流量的110%情况下长时间正常运转。
2.6. 轴承采用滑动轴承。
2.7. 膨胀机的设计寿命不少于20年。
2.8. 机组有良好的调节性能。
2.9. 膨胀机主轴承能承受机壳内的紊流工况所引起的附加推力，并在长期运行下不发生事故。齿轮有足够的尺寸和强度以传递膨胀机任何运行条件下输入的最大扭矩和功率。所有暴露的加工面发运前均涂上防腐剂。 
2.10. 齿轮箱在最大负荷时保持转子足够的刚性，其结构应便于检查和维护。齿轮箱保证足够的加工精度以保证与轴承的配合、良好的转子对中精度和油封性能。
2.11. 膨胀机及其辅助设备，应有良好的可控性能以及合理的运行操作方式，以确保设备的安全经济运行。
2.12. 膨胀机、发电机及附属设备，包括基础和支座在内，应能经受住所在地区地震力的作用。在设计地震烈度级的地震作用下，设备均能承受住并保持结构上的完整性。
2.13. 膨胀机的设计考虑到稳定工况和不稳定工况下的离心力、压力、热应力、地震力以及膨胀机自重的同时作用。
2.14. 现场压力表采用彩盘，用不同颜色（黄/绿/红）标识压力区间。
2.15. [bookmark: _Hlk173137055][bookmark: _Hlk164668718]★膨胀机主出、进气管路、级间管路设计（含放空）。
3. [bookmark: _Toc18174][bookmark: _Toc22121][bookmark: _Toc143865325][bookmark: _Toc25644][bookmark: _Toc141082587][bookmark: _Toc4549][bookmark: _Toc92460725][bookmark: _Toc69473861][bookmark: _Toc92457498]润滑油系统
3.1. 需配独立的供油系统，该系统能为电机、齿轮和所有轴承提供所需的干净润滑油并应符合本规范和 API Std 614 的要求。所有供油系统部件与底座安装成一体且便于维修、检查和清洗。
3.2. 油系统设有可靠的主供油设备及辅助供油设备，在起动、停机、正常运行和事故工况下，满足膨胀发电机组所有轴承的用油量，盘车装置等的用油量。厂家外委加工的油系统，要求厂家对外委件验收以后，确认其达到厂内质量标准和清洁度标准后再发运；油系统中各项设备如轴承箱、冷却器和管路等，应彻底清除残砂、焊渣、锈片等沾污物质，并经防腐蚀处理后再妥善密封出厂。油系统所配用设备包括管路、附件、表计等均由投标人配套提供。
3.3. 投标人发货前应提供油系统清洁度的标准，并提供在安装和运行中如何保证油系统清洁的主要技术措施专题说明。
3.4. 润滑油系统电机（除直流电机外）应采用防爆电机，所有法兰接点均应设置防静电跨线。
3.5. 润滑油系统包括油箱、主辅电动油泵、油冷却器、双筒油过滤器及其它部件。润滑油系统还配有压力表、温度计和可调油压开关。 
3.6. 应从膨胀机结构和系统设计上，防止有气由于轴封漏气等原因而进入油中；凡有可能聚集油气的腔室，如轴承箱、回油母管等，应有排放油气的设施。
3.7. 油箱与底座合为一体，油箱内部按制造厂标准进行防锈处理。设备安装于垫板上，所有开口处加垫片密封。油箱有足够的容积及适当的出气口和过滤器。
3.8. 油泵安装：系统包括一台电动主油泵和一台电动辅助油泵，每台泵均可提供维持运行的足够油量。当起动/停车过程和设备供油压力过低时，控制系统自动启动电动辅助油泵。
3.9. 油过滤器采用可更换双筒式过滤器，过滤精度为10微米，至少2年无故障运行。在设计温度和流量下，干净过滤器的阻力不超过0.35bar。过滤器的设计压力不小于0.6MPa，提供压差发讯器以提示是否需更换过滤芯。过滤器的尺寸都应满足全流量、满负荷运行。处理 5μm 以上颗粒的效率为 90%或更高的过滤精度。过滤器应带放空和排污阀。
3.10. 配有油冷却器，采用水冷形式并安装在底座上。冷却器在所有环境温度下均能提供足够的冷量以吸收齿轮箱散发的热量。
3.11. 油系统系统图及管路设计图需保证美观实用，并与设计图纸一并交于招标方审核。
3.12. 在现场各种环境条件下，润滑油系统要满足启动、操作和停车的以下要求；在启动、暖机和正常停车工况下，应由交流电机驱动的主润滑油泵或备用泵供油。任一油泵应能输出不少于120％负荷。在正常运行工况下，应由交流电机驱动的主润滑油泵供油。在主泵和备用泵均失效的情况下，应由事故泵及蓄能器为紧急停车和冷却供油，高位油箱与润滑油系统一起提供。
3.13. 对于由于调节阀的失灵而可能阻碍或损坏另一较低压力系统的任何系统都应设置安全阀；除非另有说明，油系统中的压力容器应同其它压力容器一样执行相同的标准。
3.14. 贮油箱应配备液位计、高液位报警、低液位报警、低液位截断和报警开关及排污阀。润滑油系统上应安装贮油箱，以便当润滑油泵启、停和切换时，平衡润滑油压力的波动，以避免意外停机。
3.15. 润滑油系统应设计为当机组停车时，设计应考虑油冷器内的润滑油能自动排放到油罐（箱）中。供货商负责润滑油橇至油冷器间的所有配管。
3.16. 所有润滑油系统的泵应是碳钢机壳的转子泵或离心式泵。所有由储油箱到油泵入口处都应装滤网，以防止储罐底部的残渣损坏机泵。备用泵应设计成当油压较低时自动启动，并有足够的响应时间防止停车。所有润滑油泵和电机都应在安装面下装备不锈钢垫片，以便对中调整。
3.17. 为使润滑油配管能拆除以便维修机组，应提供至少 20mm 直径的低位排污管，并装备球阀，每个阀门出口用丝堵堵上。
3.18. 所有膨胀机的油杯和油视镜配置油位红色标识线（刻度线为最低位和最高位）。
3.19. 油泵
辅助油泵应能自动启动，一旦主油泵出现故障或由于其它原因引起压力降，辅助油泵能提供油压并维持安全操作；一旦发生油泵断电，其UPS电源将自动启动供电。
3.20. 油过滤器
（1） 油过滤器应是全流量双联型油过滤器，过滤精度不低于10μm。配有连续工作的切换阀。
（2） 在设计温度和流量下，清洁的油过滤器压力降不应超过0.035MPa。
3.21. 油冷却器
清洁水侧的压力降不得超过0.07MPa。
★膨胀机、齿轮箱、发电机公用一个润滑油系统，润滑系统为其基座，撬装结构。
润滑油系统包括油泵、冷却器、油箱、过滤器、温度及压力变送器、设备和油站间的油管路附件及阀门等。油路全部采用法兰连接。
润滑油站的所有设备和仪表应该安装好并配管。所有管线带配对法兰及紧固件。全部仪表信号接至底座边缘接线箱内，要求采用通用信号输出。润滑油站集中布置在设备本体底部。
4. [bookmark: _Toc141082588][bookmark: _Toc92460724][bookmark: _Toc69473860][bookmark: _Toc92457497][bookmark: _Toc946][bookmark: _Toc23476][bookmark: _Toc143865326][bookmark: _Toc21468][bookmark: _Toc12214]联轴器、轴承及轴承箱
4.1. [bookmark: _Toc858][bookmark: _Toc27262]膨胀机与电机的连接采用弹性膜片联轴器。投标方应给出膜片轴位移的最大允许值。根据相关规范，联轴器与轴连接处应能在最大预期扭矩的175%和预期的最大瞬时扭矩的115%条件下连续使用。设备通过联轴器整体安装在具有足够刚性的公用底座上。联轴器护罩投标方可选用无火花材料也可采用碳钢材料加防静电接地设计，并配有放空口和排污口。联轴器护罩应有足够的强度以保证联轴器发生故障时不至伤人。除非招标方明确同意，在现场拆卸联轴器不应加热。联轴器带手动盘车孔。
4.2. [bookmark: _Toc27436][bookmark: _Toc15351]轴承包括径向轴承和止推轴承应采用压力润滑，保证在任何转速下都能维持油膜的稳定性。
4.3. [bookmark: _Toc2751][bookmark: _Toc31343]径向轴承应是可倾瓦式，水平剖分结构，钢质壳体带可更换的衬里或瓦块。
4.4. [bookmark: _Toc3948][bookmark: _Toc26770]止推轴承应当可以承受在任意方向的最大推力。
4.5. [bookmark: _Toc25619][bookmark: _Toc3348]在推力轴承的推力面及非推力面的瓦块上，应当设置 2 套 RTD 温度探测器，以显示轴承金属表面温度。为了对轴承温度进行监测和保护机器，每个温度传感器的输出应当在单元控制盘上提供多点读出报警和故障的功能。
4.6. [bookmark: _Toc22391][bookmark: _Toc1809]在运输、运转和停机期间，轴承箱应密封，隔潮、防尘并防止杂质进入。
4.7. [bookmark: _Toc25780][bookmark: _Toc15935]轴承应配有符合API 670标准的温度传感器。
4.8. [bookmark: _Toc22067][bookmark: _Toc5237]齿轮箱应符合API 613的要求，其额定功率值至少应为驱动设备的额定功率的110%，安装在两台设备之间的齿轮箱的所有操作方式都应逐一检查，齿轮箱的额定功率不小于驱动设备的额定功率。
4.9. [bookmark: _Toc5558][bookmark: _Toc3855]齿轮有足够的尺寸和强度以传递膨胀机任何运行条件下输入的最大扭矩和功率。所有暴露的加工面发运前均涂上防腐剂。 
4.10. [bookmark: _Toc23444][bookmark: _Toc30397]齿轮箱采用钣金焊接或铸造机壳并能在最大负荷时保持转子足够的刚性。齿轮箱采用水平剖分结构以便于检查和维护，齿轮箱保证足够的加工精度以保证与轴承的配合、良好的转子对中精度和油封性能。
4.11. [bookmark: _Toc2978][bookmark: _Toc31623]★齿轮箱效率不低于97%，连续运行时间不少于 25,000小时，使用寿命不低于 20年。主轴承的型式应确保不出现油膜振荡，各轴承的设计失稳转速应避开额定转速25%以上，具有良好的抗干扰能力。投标人须提供轴承的失稳转速及对数衰减率。
4.12. [bookmark: _Toc8474][bookmark: _Toc7095]检修时不需要揭开气缸和转子，就能够把各轴承方便地取出和更换。
4.13. [bookmark: _Toc31999][bookmark: _Toc31849]测量轴承金属温度，应使用埋入式双支铂热电阻，并将该电阻的接线引至膨胀机本体接线盒。
4.14. [bookmark: _Toc17536][bookmark: _Toc3532]推力轴承应能持续承受在任何工况下所产生的双向最大推力。投标人每侧推力瓦块提供数量足够的金属温度测量用铂热电阻，并提供回油温度表，在推力轴承的外壳上，应设有一个永久性基准点，以确定大轴的位置。
4.15. [bookmark: _Toc3813][bookmark: _Toc4050]轴承座上应设置测量轴向位移监测装置。
4.16. [bookmark: _Toc15564][bookmark: _Toc3981]轴承座的适当位置上，应装设测量轴在垂直、水平二个方向上振动的装置。
4.17. [bookmark: _Toc13756][bookmark: _Toc31857]吊装瓦盖的工具应使用方便可靠。
5. [bookmark: _Toc2728][bookmark: _Toc23557][bookmark: _Toc1353][bookmark: _Toc32073]底座
5.1. [bookmark: _Toc15615][bookmark: _Toc1532]每台膨胀机配有一个公用底座以安装膨胀机、减速箱、发电机、润滑油系统及附件。
5.2. [bookmark: _Toc436][bookmark: _Toc4261]该底座由成型钢材制成，具有足够的刚性，并采用四点吊装。在设备整体吊装时不会发生变形或其它损伤。底座包含油箱。
5.3. [bookmark: _Toc2137][bookmark: _Toc31212]设备布置应留有足够的检修空间和通道。
5.4. [bookmark: _Toc14850][bookmark: _Toc32332]底座底部应设置有防静电的接地耳。
6. [bookmark: _Toc9787]仪表及控制系统
6.1. [bookmark: _Toc23242][bookmark: _Toc30130]膨胀机应配有一台就地PLC控制柜和一台低压配电柜。控制柜柜体采用标准柜型，柜内设S7系列西门子PLC控制系统，柜内设HMI触摸屏以及必要的指示灯及按钮，控制柜电气设计图纸应交由招标方审校后生产。就地测控系统通讯协议由招标方确定，接入招标方总控系统。在设备整体吊装时不会发生变形或其它损伤。
6.2. [bookmark: _Toc6905][bookmark: _Toc295]★电气热控系统全部由投标方负责，预留PLC接口点数以招标方需求为主，不少于10%，电源到控制柜之间的电缆、数据线桥架由招标方负责，投标方负责现场指导。PLC（西门子）具备OPCUA通讯协议，将设备所有测量及状态信号传递主控（包括异步电机）。整机控制信号预留硬接点接入主控室。
6.3. [bookmark: _Toc22534][bookmark: _Toc3689]膨胀机控制系统需单独进行专题报告。
6.4. [bookmark: _Toc8828][bookmark: _Toc7089]膨胀发电机组要求具有完整独立的控制系统（本节以下所称“控制系统”，非其他说明均指膨胀机控制系统）。若整套膨胀发电机组由一个或多个系统组成，各个系统应需满足如下要求。
6.4.1. 控制系统由投标方负责设计、成套及供货，要求具备膨胀发电机组启动和停止的顺序程序控制功能，有效监控膨胀发电机组（包括但不限于膨胀机、润滑油系统、控制油系统、阀门系统等）的生产过程，实现参数采集、显示、控制、报警，具备机组保护投切、首出原因记忆、SOE及联锁保护、超速保护、快甩负荷等功能。
6.4.2. 控制系统要求满足招标方所提出的技术指标，厂家品牌系列等硬件及组态软件等要求与主控制系统一致。如确实无法与主控系统软硬件等方面一致，投标方应提供拟选控制系统以及与主控系统的整合方案并保证整合效果，且征得招标方同意。
6.4.3. 控制系统要求具备冗余功能，可设置在电源、处理器、通讯、输入输出通道等方面中的若干或全部，投标方应根据膨胀发电机组具体的控制需求提出冗余的设置方案，并最终由招标方确定。
6.4.4. 控制系统要求具备安全联锁逻辑，保证在失能状态下的安全停机。重要联锁系统逻辑设计为故障安全型，推荐采用三选二冗余方式（轴振、胀差除外），以保证信号可靠性，防止误动作。每个单点联锁设计软切除开关，切除时记录并报警。
6.4.5. 集控室应有硬盘台型式的辅助操作台目的是使控制系统具有控制室或现场紧急事故手动操作控制功能，以至于紧急情况下人工手动干预设备运行状态。
6.4.6. 控制系统要求具备主要过程状态的硬件输出接口，以及全部过程状态的数据输出接口。硬件输出接口以采用干接点为主，数据输出接口采用常用工业串行通讯或基于工业以太网的通讯方式。投标方提供控制系统数据输出接口可采用的通讯形式，并给出拟选的方案，最终的通讯形式由招标方确定。
6.4.7. 控制系统与电气系统连接的DI/DO信号采用继电器隔离，控制系统仅实现用电设备的自动启动和允许启动的控制逻辑，往返于控制系统与电气系统间的信号均为无源触点信号。
6.4.8. 控制系统软件部分，操作员站程序集成于上位操作员站操作软件中，工程师站程序和软件安装在上位工程师站中，整体操作直观、简便，维护简单、方便。
6.4.9. 投标方应提供膨胀机系统的详细的控制说明和控制要求，提供能满足控制系统编程需要的逻辑图（流程图）、回路控制图，提供所有必要的参数设定值（包括测量及报警保护值）。
6.4.10. 投标方应指导总体控制系统有关膨胀机的控制功能的调试，并且对这些功能是否满足设备的要求进行确认。
6.4.11. 控制系统应能允许在制造厂提供的最低功率至最高功率间带调峰负荷。
6.4.12. 投标人供货时应提供详细的热力运行参数，包括膨胀机运行参数的报警值及保护动作值。
控制系统功能及参数（包括但不限于）：
手动/自动升速；
机组摩擦检查（暂定）；
机组超速保护试验；
机组主阀门严密性试验；
机组主阀门活动性试验；
超速保护；
自动同期；（暂定）
机组并网带初负荷以防止逆功率运行，具备负荷限制功能；
具备跟据操作员给定目标值及负荷变化率自动调节机组负荷；
可接受上位控制系统（暂定）负荷指令，调节负荷；
快减负荷；
保护投切；
跳机首出记忆；
转速控制范围：盘车转速-发电机额定转速110%；
机组转速控制精度：≤±1r/min；
负荷控制范围：0-110%发电机额定负荷。
机组连锁保护至少含有：
轴向位移大：
润滑油压力低；
机组振动大；
机组超速；
发电机主保护动作；
轴承回油温度高；
外部手动停机。
7. [bookmark: _Toc7920][bookmark: _Toc20288][bookmark: _Toc3830][bookmark: _Toc5609]放空阀
每台膨胀机应配有一套快开式保护用放空阀，放空阀的放空保护控制由就地控制柜完成，保护逻辑由投标方设计，并交由招标方审校。招标方审核并不能免除投标方设计、及产品质量问题责任。
8. [bookmark: _Toc13286][bookmark: _Toc143865330][bookmark: _Toc24957][bookmark: _Toc19927][bookmark: _Toc21105]机壳
8.1. 机壳的厚度应适合于规定的设计压力和试验压力，并考虑至少有3.2 mm腐蚀裕度。
8.2. 对于低温条件操作的机壳的设计温度应低于预计的最低操作温度；其它场合使用的膨胀机，机壳的设计温度应不低于预计的最高操作温度加30℃。
8.3. 本体的全部螺栓采用公制螺纹。
9. [bookmark: _Toc143865331][bookmark: _Toc13907][bookmark: _Toc23591][bookmark: _Toc24121][bookmark: _Toc19818]转动元件
9.1. 叶片的设计应是精确的、成熟的，使叶片在允许的周波变化范围内不致产生共振。
9.2. 应使叶根安装尺寸十分准确，具有良好互换性，以便顺利更换备品叶片。
9.3. 说明转子及叶片材料，提供转子重量、重心及转子的惯性矩GD2值。
9.4. 叶片组应有防止围带断裂的措施。
9.5. 膨胀机转子超速试验应按112%的额定转速进转子的这种试验只能进行一次，延续时间不超过2分钟。
10. [bookmark: _Toc23459][bookmark: _Toc16012][bookmark: _Toc23574][bookmark: _Toc2091][bookmark: _Toc143865332]密封结构
（1） 密封系统应整套带有管路，开关，压力表，过滤器和必要的启动联锁装置。 可切换运行的部件应装有管路和阀门以允许在该设备运行时更换。密封操作应适于本技术规范规定的操作条件，包括进口节流、起动、停车、备用。
（2） ★投标方一、二段膨胀采用干气密封（密封气来源投标方负责），三段膨胀采用碳环密封，质保期内工质向外泄漏量不大于0.14%，工质应该零污染，优先采用CO2作为保护气密封。投标方应考虑泄露工质回收措施，费用包含在投标报价中。投标方应提供密封备品备件。
（3） 在所有规定的运行条件范围内，包括启动和停车，轴封应能防止外界气体向膨胀机内泄漏。密封应适应于启动、停车和买方规定的各种其它特殊运行时进口条件的变化。密封结构必须适应招标方的入口参数偏差工况变化。
（4） 轴封和轴套应便于检查和更换。
（5） 投标方使用采用其他密封形式需经招标方同意，并在差异表中提出。
（6） 投标方应当保证在调试时、在工艺参数偏离的情况下，密封设计可靠。
（7） 密封失效时，需要将失效的信号远传，启动紧急关断和壳体放空。
（8） 应保证干气密封系统过滤器在一个检修周期内稳定运行。
（9） 投标人应提供所采用的轴封气系统图和系统说明书。
11. [bookmark: _Toc28699][bookmark: _Toc143865333][bookmark: _Toc31536][bookmark: _Toc31781][bookmark: _Toc18836]动力学
（1） 投标方应对膨胀机—驱动机组进行临界转速分析。如临界转速与操作转速的隔离裕度不满足标准中的规定值时，转子应进行高速动平衡试验。
（2） 投标方应对膨胀机机组的各组件进行扭转分析。其共振频率至少应低于操作转速10%或高于跳闸转速10%.
（3） 投标方应审查买方的管路图及基础图并做出评价，以便减少可能引起振动的因素。
（4） 转子的主要部件如，叶轮、轴、联轴器、齿轮、平衡盘等都应分别单独进行动平衡。
（5） 装配时，转动部件应进行多面动平衡。
（6） 投标方应当保证整套机组能达到要求的速度范围，不应在临界条件下运行。
12. [bookmark: _Toc12165][bookmark: _Toc26287][bookmark: _Toc24078][bookmark: _Toc18654]发电机
12.1. 发电机基本参数
型式：异步发电机（暂定）
型号：待定
额定电压：6kV
相数：三相
★效率：不低于96.9%
12.2. 发电机设计要求
12.2.1 发电机具有短时过电流能力，满足GB/T7064（最新）标准4.15条要求。
12.2.2 发电机的使用寿命不小于30年。
12.2.3 发电机具有较高的进相运行能力，带额定负荷长期连续运行。
12.2.4 发电机具有调峰运行能力，当电网需要时，允许承受的机械次数不少于10000次，而不产生有害变形。
12.2.5 发电机在一定电压、频率变化范围内能连续输出额定功率。
12.2.6 发电机各部分结构强度在设计时应考虑能承受在额定负荷和1.05倍额定电压下运行时，所发生的任何形式的突然短路事故都不发生有害变形。
12.2.7 发电机接入电厂现有系统，当系统出现故障后，允许输变线路快速单相自动重合闸。
12.2.8 当一组冷却器停止运行时，发电机至少能带75%额定负荷连续运行，此时发电机定、转子各部分温度和温升限值不超过规定值。
12.2.9 发电机采用有效的技术措施，防止有害的轴电流和轴电压。气端有可靠的转子轴接地装置，接地装置能防止其由轴电压所引起的轴电流对轴瓦油膜的破坏及瓦、颈面的烧伤。
12.2.10 发电机机座采用焊接性能良好的钢板焊接而成，在设计上采取措施防止机座共振。
12.2.11 发电机的轴承设计时经过严格计算确保正常运行时避开轴系共振和油膜振荡。
12.2.12 发电机运行时，需配备加热装置以保证停机时机内相对湿度满足要求。
12.2.13 发电机与膨胀机连接的靠背轮螺栓（由膨胀机厂成套供货），能承受因电力系统故障发生振荡或扭振的机械应力而不发生折断或变形。
12.2.14 发电机定子各部位的测温元件严格埋设工艺，保证完整无损。
12.2.15 定子出线端头对地绝缘按额定电压等级设计，具有相同的绝缘水平
12.2.16 发电机的大小应满足规定的操作条件（最大和最小）。
12.3. 所有电动机、发电机为节能型，不得选用国家工信部公示的《高耗能落后机电设备(产品)淘汰目录》内的设备。
12.4. 电动机、发电机设计制造应满足的标准：国内一级能效标准，低压电动机能效标准满足《GB18613-2020》，高压电动机能效标准满足《GB30254-2013》。对于电动机、发电机能效标准中无对应等级的，电动机、发电机能效按照电动机、发电机厂设计标准高效电动机执行。
12.5. 电动机、发电机按F级绝缘、B级温升考虑。
12.6. 高压电动机、发电机绕组应经真空压力浸渍处理和环氧树脂密封绝缘。绝缘应能承受周围环境的影响；
12.7. 电动机、发电机装设有机座接地的装置。
12.8. 对于额定功率≥2000kW的电机需配置差动保护，差动保护用CT的技术特性与6kV高压开关柜中的CT保持一致。具体参数、型号及生产厂家在技术联络会上确定。
12.9. 距设备轮廓1米处测量，其发电机空载运行时的噪声限值为85dB，按GB10069.3-2008《旋转电动机噪声测定方法及噪声限值》测量。
12.10. 发电机在空载运行时的振动速度有效值及振幅值的测量方法按‍GB/T 10068-2020《轴中心高为56mm及以上电机的机械振动振动的测量、评定及限值》进行考核建议增加：
12.11. 发电机应设有一个排水孔，以防内部水的积聚后难以排出。
12.12. 发电机装有空间加热器。电源采用～380V或～220V，厂家应提出加热器的容量、电压。
12.13. 发电机接线盒的大小应能满足1.67倍电动机额定电流相应截面电缆的正常引入。并采取有效措施防止水、灰尘、潮气进入。
13. [bookmark: _Toc10334][bookmark: _Toc2066][bookmark: _Toc16803][bookmark: _Toc16308]振动和平衡
在所有的操作速度范围内转子的振幅极限和平衡应满足 API Std 617 的规定。
在监控器应该有测轴的位移 µm（峰-峰），和轴侧的振动µm（峰-峰）读数。
14. [bookmark: _Toc4579][bookmark: _Toc15525][bookmark: _Toc15235][bookmark: _Toc29014]控制和仪表
14.1. 总体要求
14.1.1. 投标方应当提供供货设备的启动、停车和监控操作的控制。投标方提供的控制应当包括通过可编程逻辑控制器的自动控制系统和相关设备。这个系统将可以扫描，传送、报警和关断。
14.1.2. 所有控制和仪表的位置应使操作人员易于观察和靠近，便于测试和维护。
14.1.3. 控制柜在现场设备旁放置。
14.1.4. 每个仪表盘的面板在前面，应易于维修，应易对盘内的仪表和元件标定或更换。控制盘的设计应当着重考虑，由于存在一些振动，元件的安装应防止损伤和松动。
14.1.5. 长距离布线：末端使用铠装防护套管连接（变送器、接线盒、控制柜），中间使用钢管布线。
14.1.6. 短距离布线：使用铠装防护套管连接（变送器、接线盒、控制柜）。
14.1.7. 探头部位应保证无油、气等泄漏。
14.1.8. [bookmark: _Hlk173151449]现场压力表采用彩盘，用不同颜色（黄/绿/红）标识压力区间。
14.1.9. 投标方提供的接线箱按照本安与非本安、模拟量与数字量分开的原则进行接线箱的配置，接线箱上带铭牌（材质不低于不锈钢S30408）。仪表电缆低进低出，电缆采用金属格兰头密封，接线箱出、入口采用金属格兰头密封（金属格兰头满配）。接线箱电缆进出口不应朝上，安装位置便于维修。接线箱至少留有15%空余端子和20%端子排安装空间。
14.1.10. 膨胀机轴承设测温元件，采用双芯（PT100）PT100精度不低于A级膨胀机的前后轴承设置温度测点，每轴承需配置温度测点2个。
14.1.11. 膨胀机需设置超速保护，远传设置3个转速，实现3取2超速保护功能。
14.1.12. 对于额定功率≥75kW发电机轴伸端和非轴伸端轴承均埋设三线制Pt100（双芯）测温传感器；≥75KW发电机绕组埋设三线制Pt100测温传感器，每相2支，共6支；发电机的定子测温元件、轴承测温元件采用Pt100测温传感器。Pt100精度不低于A级。
14.2. 膨胀机和齿轮箱的振动、位置、转速和轴承温度探测器。
14.3. 按 API Std 670 标准，提供的推力和径向轴承应带有温度传感器，用以检测轴承金属表面温度。应提供连接到监控系统的热电偶导线。
14.4. 投标方在投标书中明确膨胀机控制系统的指示、报警、停机和 ESD 的详细内容及联锁报警表，具体内容由买方确认。
14.5. 膨胀机状态监控
14.5.1. 提供的监控系统应能在不停机（包括膨胀机和发电）情况下，在线对橇块进行检查。这些设施应能监控膨胀机和附属设备的状态，按一定时间的间隔，提供在线的基本信息；如压力，温度，流量，振动和润滑油的条件等。
14.5.2. 应能够在系统不停机情况下，在现场对监控设备进行检查和校验，如果做不到时，应能够在系统不停机情况下，利用远传对监控设备进行检查和检验。
14.5.3. 所有的监控仪表的一次元件安装在橇座上，全部的信号处理监控等元件应装在控制盘内。
15. [bookmark: _Toc15350]阀门
15.1 气体调节阀，出厂前，厂家必须在厂内按要求做好上述阀门的水压试验。
15.2 阀门的材质与接口应能适应与相连管道的焊接要求，并应提供接口不配合时的过渡管件。投标人还应提供主气管道各阀门接头的焊接方法及坡口加工图。
15.3 主气门、调速气门应能在机组运行中进行遥控顺序试验，还应具备检修后能够进行单独开闭试验的性能。
15.4 机组起停中，在高压主气门壳体上有可能产生较大应力的部位，应设置金属温度测点。
15.5 阀门都应配有指示阀门开度的装置。
15.6 提供阀门使用的临时性和永久性滤网。
16. [bookmark: _Toc15551]膨胀机调节系统
投标方应提供膨胀机调节系统（发电负荷调节）及配套的专题报告。

[bookmark: _Toc26204][bookmark: _Toc23082]

7、 [bookmark: _Toc31890][bookmark: _Toc26447]其他要求
1. [bookmark: _Toc2560][bookmark: _Toc12049][bookmark: _Toc20719][bookmark: _Toc1455]需提供的技术参数
合同生效后15天内，投标方需提供的技术参数包括但不限于：
1.1. [bookmark: _Toc182][bookmark: _Toc933]膨胀机计算性能曲线；
1.2. [bookmark: _Toc14917][bookmark: _Toc28293]表示在额定条件下流量-效率、流量-膨胀比、流量-功率曲线图。
1.3. [bookmark: _Toc10013][bookmark: _Toc25201]表示在其它规定的进口条件下，性能特征的曲线图（含功率、不同工况点的效率）。
1.4. [bookmark: _Toc32417][bookmark: _Toc29976]已确认的在规定条件下进行过校正的试验的性能曲线图；在规定的其它条件下所规定的性能（具体提交时间投标方需要在投标文件中明确）。
1.5. [bookmark: _Toc16015][bookmark: _Toc27999]机组各单机转子的重量；
1.6. [bookmark: _Toc4858][bookmark: _Toc32070]机组设备外形图、总布置图、基础布置图、机组各单机动静载荷分布图；机组设备三维外形图（格式为solidworks中性格式文件）。
1.7. [bookmark: _Toc17063][bookmark: _Toc6038]支撑轴承和推力轴承总图；
1.8. [bookmark: _Toc2217][bookmark: _Toc29948]最大起吊件重量及最小起吊高度；
1.9. [bookmark: _Toc23341][bookmark: _Toc19330]润滑油系统图，带管径油路系统图，气路系统图；
1.10. [bookmark: _Toc24718][bookmark: _Toc19223]机旁油管路布置图；
1.11. [bookmark: _Toc29700][bookmark: _Toc31466]齿轮箱装配图；
1.12. [bookmark: _Toc11392][bookmark: _Toc2796]联轴器护罩图；
1.13. [bookmark: _Toc10846][bookmark: _Toc25063]联轴器装配图；
1.14. [bookmark: _Toc22436][bookmark: _Toc31486]机组各单机的安装图；
1.15. [bookmark: _Toc5967][bookmark: _Toc10722]润滑油系统安装图；
1.16. [bookmark: _Toc729][bookmark: _Toc31896]机组流程图、设备明细表、交接点法兰表、随机仪表的接口规格表；
1.17. [bookmark: _Toc22793][bookmark: _Toc24897]进、出口法兰允许的力和力矩；
1.18. [bookmark: _Toc704][bookmark: _Toc27672]机壳及进出口法兰热膨胀量；
1.19. [bookmark: _Toc29581][bookmark: _Toc23735]膨胀机组全部水电消耗一览表；
1.20. [bookmark: _Toc30124][bookmark: _Toc11758]就地控制柜的安装尺寸、电气及通讯接口；
1.21. [bookmark: _Toc29306][bookmark: _Toc29108]报警联锁逻辑图（包括变频电机、减速机、润滑油系统等），并注明报警联锁逻辑值；
1.22. [bookmark: _Toc13974][bookmark: _Toc22525]发电机图纸（注明接线盒位置及标高）。
1.23. [bookmark: _Toc21492][bookmark: _Toc9073]技术资料应包括就地电控箱的电气接线原理图，如电机本体附带空间加热装置及冷却装置，请供货厂家提供其具体的供电清单，含额定功率、供电电压、数量等参数。
2. [bookmark: _Toc27038][bookmark: _Toc6261][bookmark: _Toc19663][bookmark: _Toc26865]设备监制、检验及试车
2.1. [bookmark: _Toc141192335][bookmark: _Toc16117][bookmark: _Toc28274]监制
①招标方有权在设备制造过程中，派驻代表，进行监造和出厂前检验，了解设备组装、检验、试验和设备包装质量情况，并签字确认。投标方配合监造，并及时提供相应资料，并不由此发生任何费用。②投标方提前15天将设备监造项目及检验时间通知招标方。
③投标方为招标方代表提供工作和生活上的便利。
2.2. [bookmark: _Toc141192336][bookmark: _Toc11650][bookmark: _Toc29836]检验
2.2.1. 材料：主要转动零件（如叶盘、叶片、主轴、齿轮等）的材料提供化学成份分析，检测项目按下表6）提供。
2.2.2. 焊缝：焊、热处理、机械运转试验后，反复进行着色检验，确保焊缝质量。
2.2.3. 材料在热处理后作机械性能试验，符合设计要求才能进                                                                                                              行精加工。
2.2.4. 叶轮按最新国标GB/T16941做超速试验，试验后检查叶轮的变形状况，符合标准才能使用。
2.2.5. 叶轮、转子均进行动平衡检验。
2.2.6. 检验项目
	项 目
	化学成分
	机械性能
	超声波
	磁粉探伤
	液体渗透
	着色
	尺寸检查
	组装检查
	外观检查

	壳 体
	√
	
	
	
	
	
	√
	√
	√

	主 轴
	√
	√
	√
	
	
	
	√
	
	√

	叶 轮
	√
	√
	√
	
	
	√
	√
	√
	√

	隔 板
	
	
	
	
	
	
	√
	
	√

	轴 承
	
	
	
	√
	
	
	√
	√
	√

	轴承箱
	
	
	
	
	√
	
	√
	√
	√

	转 子
	
	
	
	
	
	
	√
	√
	√

	组装
	
	
	
	
	
	
	√
	√
	√


2.3. [bookmark: _Toc141192337][bookmark: _Toc2336][bookmark: _Toc19676]组装试车
膨胀机在投标方厂内进行空负荷机械运转试车，试车前5天通知招标方参加。机组根据JB/T3165的要求进行出厂试验，在工作转速下连续稳定运转4小时，招标方必须见证的试验项目包括：膨胀机机械运转试验、水压试验、叶轮超速试验、转子动平衡试验、气密性试验、性能试验。试验报告由投标方准备并提供根据相关标准的计算，并绘制完整的流量、压力和发电功率(kW)的性能曲线。
在试验期间所应用的流量、压力、温度和振动测量装置的校准记录，应提交给买方的代表审查。在机械与性能组合试验期间，其性能应符合要求。
2.4. [bookmark: _Toc16351][bookmark: _Toc9610]机组试验
机组试验方案大纲由投标方提供，最终由招标方确认，试验内容及方式需满足国家及行业相关标准规范。试验包括膨胀机试验和发电机试验两部分。
2.4.1. 膨胀机安装、试运中需进行的试验包括但不限于：
（1） 调速装置热态性能动作试验；
（2） 安全监测保护装置的性能试验；
（3） 膨胀机起动和停止试验；
（4） 机组带负荷和甩负荷试验；
（5） 机组性能验收试验。
2.4.2. 发电机性能试验包括但不限于：
（1） 发电机出力；
（2） 发电机轴承座振动值测试。
2.4.3. 投标方应准备下列准备事项，满足性能验收试验需要：
（1） 在机组供货范围内的设备上，提供试验所需的全部测点；
（2） 提供机组性能验收试验所需测试仪器，全部测试仪器需经招标方认可；
（3） 性能验收试验的地点由合同确定，一般为现场。设备性能考核周期为现场设备正常运转15个周期。
3. [bookmark: _Toc2374][bookmark: _Toc32655][bookmark: _Toc11903][bookmark: _Toc24776]涂漆、包装、存储与运输
3.1. [bookmark: _Toc141192339][bookmark: _Toc4741][bookmark: _Toc19645]包装
3.1.1. 投标方所交付的设备在出厂前进行防锈处理，且该处理符合国家标准的要求。
3.1.2. 设备的包装能满足长途运输、多次搬运及存储的需要。包装坚固、牢靠、防腐、防潮、防盗，裸露件和捆扎件有金属标签。
3.1.3. 安装调试、易损件、特殊吊具、专用工具等均采取单独装箱，并在箱上注明标记。起吊点和吊耳应清楚地在该设备或设备机组上标识。推荐的起吊配置应在装箱的设备上标识。
3.1.4. 货物的标记按国家有关货物运输的规定执行。箱面上各种标记齐全，包括箱号、名称、合同号、收货单位、发货单位、收发货站、重量、外形尺寸、吊装位置、防雨、防碎、防倒置标记等。箱内零部件挂标签，裸件和浸油件挂金属标签，易损件和零散小件用小箱妥善包装后装入大箱。属安装调试用易损件的，单独包装并标明主机名称和安装调试易损件字样。
3.1.5. 投标方交付的设备将单机成套交付，不同编号将分别装箱，数个小箱装为一个大箱时，每个小箱将单独有装箱清单且在大箱装箱单上标明小箱的件数。
3.1.6. 每件零部件箱均附有标签标明零部件图号、名称及数量。
3.1.7. 主要、关键、价值高的设备组合件、零部件应经过招标方同意后采用集装箱运输。
3.1.8. 由于投标方包装不善或标记不清所造成的丢失、缺损、发霉、锈蚀、受潮及错发等问题，投标方负责修理、补充或更换。
3.1.9. 每个包装箱内均附本箱装箱清单一份，每台（套）设备的装箱单8份和产品合格证一份装在1号箱中。
3.1.10. 产品标志和标牌。
· 各设备的组装件和零部件在其明显处作出能见度高的编号及标志。设备的标牌内容
· 包括：制造厂家、设计单位、产品名称、产品型号或主要技术参数、制造日期等。
3.1.11. 整体膨胀发电机组的内部应是干净的，没有氧化皮、焊渣和杂物，用溶剂可以除去的喷撒或冲洗适当防锈剂，当该装置缓慢转动时，应通过所有开口添加防锈剂；轴承组件应该完全防止水分或脏物进入、外露的轴和轴联轴器，应该用防水的可压塑的蜡布或挥发腐蚀抑制纸包扎，缝隙应该用防油粘结带密封。
3.2. [bookmark: _Toc30012][bookmark: _Toc20229][bookmark: _Toc141192340]设备运输
汽车运输，并负责送到招标方使用现场，车板交货。
3.3. [bookmark: _Toc141192341][bookmark: _Toc14092][bookmark: _Toc9831]贮存
在产品包装发运前，投标方应做好产品防锈处理。招标方应按照产品使用维护说明书中的要求，定期进行检查，并承担贮存责任。
3.4. [bookmark: _Toc22370][bookmark: _Toc27991][bookmark: _Toc141192342]产品涂漆
3.4.1. 设备在出厂涂漆前，应进行内外表面清洁处理，除去锈迹、油迹及加工残留物和碎屑。（外露旋转部分加带护罩且有明显标记）
3.4.2. 所有制造废料，如金属屑、填料、电焊条和残留焊条头、破布、垃圾等从构件内部清出，所有鳞皮、锈迹、油漆、油迹、粉笔、蜡笔、油漆记号和其他有害材料都从内、外表面上清除掉，发运时，产品内外清洁，所有设备由投标方在工厂完成油漆工作后才能交货。
3.4.3. 投标方负责设备本体及附属设备的油漆设计和供货（含底漆和面漆），底漆涂刷在投标方工厂内完成，运输途中如有掉漆或其他情况需在现场补漆时，由投标方在现场完成。油漆的颜色招标方在合同生效后30天内提供的色标。
4. [bookmark: _Toc27266][bookmark: _Toc14419][bookmark: _Toc9790][bookmark: _Toc29245]设备验收
4.1. [bookmark: _Toc11031][bookmark: _Toc4428][bookmark: _Toc141192344]质量保证
每台透平膨胀发电机组的主要零部件如气缸，主轴、轴承箱，轴封系统等应按图纸及技术文件要求进行功能检查和试验，以保证设计和结构满足本规范要求。
所有材料和零部件，应有材料或零部件质量保证书和/或复检试验报告。采用材料的化学成份，机械性能及内在质量应符合图样及技术文件的规定，并充分考虑耐腐蚀及防磨性能。
投标方在设备出厂发运的同时应提供有关质量保证的各项质量文件和技术文件。
设备保质期见商务部分。质保期内，因制造问题发生损坏，或不能进行正常工作时，投标方应免费为招标方修理或更换零部件。
膨胀发电机组及辅助设备的主要设计和构成应确保其使用寿命为30年。
4.2. [bookmark: _Toc1587][bookmark: _Toc1728]出厂验收
由投标方组织在设备出厂前按照技术协议要求进行出厂验收，对已具备合格证明的仪表、机器、材料，同样可进行检查和测试。
膨胀机在出厂时应在买方人员参与情况下，按相关标准进行叶轮超速试验、动平衡试验机械运转试验、轴封试验、气密性试验、水压试验、性能试验等。
工厂内部检查及测试所需费用均由投标方承担。
4.3. [bookmark: _Toc141192345][bookmark: _Toc23257][bookmark: _Toc15909]到货验收
设备到货后七日内，由投标方书面通知招标方进行初步验收，初步验收包含检查设备及备件的包装、外观、规格、数量、重量等。初步验收后由招标方向投标方出具初步验收单，但此行为并不表示完成验收并认可验收合格。
预验收合格的标准及预验收不合格的处理办法：
设备符合预验收内容即可通过设备预验收，设备可以装运。若设备在预验收中存在有不符合点，或是有经双方协商需要改进的地方，投标方应当在设备出货前完成整改，并将整改结果反馈给招标方，经招标方同意后，设备才可装运发货。
4.4. [bookmark: _Toc141192346][bookmark: _Toc1068][bookmark: _Toc11105]终验收
根据招标方技术要求对投标方供货设备进行终验收。
4.4.1. 验收标准：
（1） 安装调试试运行结束后，由投标方书面通知招标方进行最终验收。
（2） 最终验收前，投标方应将设备的设计图纸、初次检定验收合格报告、设备合格证、使用说明书（中文版）、操作指南等原件或招标方认可的复制件（签章）及安装调试试运行记录等资料交付招标方，作为最终验收的先决条件。
（3） 投标方应投标时应提供完整的膨胀机性能曲线，机组性能(流量、压头及轴功率)的容许偏差应满足本技术规范规定，如无规定的容差应满足API 617的规定。
（4） 最终验收合格后三日内由招标方向投标方出具最终验收单，视为验收合格。
（5） 若设备存在隐蔽（内在）质量瑕疵或缺陷，不能在最终验收中发现，则仍视为验收不合格。招标方应在发现瑕疵或缺陷后三日内提出书面异议，投标方须在24小时内委派专业技术人员到达现场进行修复、更换或者退货，由此产生的直接费用由投标方承担。
4.4.2. 最终验收不合格的处理办法：
若设备有不符合技术协议中的项目，则按以下情况进行处理。
（1） 经招标方许可后投标方才可、无偿性的对不符合项目进行限期7个日历天的整改（因备件采购周期长导致超过1个月的，经招标方同意可以延长整改期限），整改完成后该问题设备应重新办理最终验收。
（2） 参见后续关于罚则的条款。
4.4.3. 性能保证
（1） ★投标方保证机组性能设计参数，并在招标人要求工况条件下长期、稳定运行：
（2） ★机组运行噪声符合规范要求；
（3） ★机组设计工况性能保证：
	名称
	额定工况等熵效率
	设计工况发电功率（含机械损失、齿轮箱、发电机损失）

	一级膨胀
	75.85%
	 一级进口压力10 MPaA，入口温度300度下下机组并网发电净功率≧1530kW；

	二级膨胀
	85.63%
	

	三级膨胀
	85.89%
	


等熵效率和总发电功率指标满足一项即可。
（4） ★机组在最大连续速度运行时，振动值不大于25μm并应满足相应规范要求。
（5） 机组的仪表和控制等按国家和行业相关标准及企业产品标准进行配置，必须保证机组的安全和可靠运行。须满足机组节能和安全运行要求，对机组仪表信息进行集中监控。并具有通讯功能，便于监控系统中心对机组的主要运行参数进行监视。
（6） 机组及附属设备应为新加工制造的，且采用投标方可靠技术。
4.4.4. ★投标方机组应在下列偏差情况下稳定运行。
（1） 入口流量允许偏差：50%~110%
（2） 入口压力允许偏差：T1入口压力偏差±50kPa，T2、T3入口压力偏差±20kPa。
（3） 入口温度偏差：在170℃~330℃范围内稳定运行。
4.4.5. 安装调试运行三个月后，由投标方书面通知招标方进行最终验收。但在最终验收前，投标方应将设备的设计图纸、初次检定验收合格报告、设备合格证、使用说明书（中文版）、操作指南等原件或招标方认可的复制件（签章）及安装调试试运行记录等资料交付招标方，作为最终验收的先决条件。最终验收中，招标方将以技术协议及上述资料为标准对设备进行比对等评定。最终验收合格后三日内由招标方向投标方出具最终验收单，视为验收合格。
4.4.6. 若设备存在隐蔽（内在）质量瑕疵或缺陷，不能在最终验收中发现，则仍视为验收不合格。招标方应在发现瑕疵或缺陷后三日内提出书面异议，投标方须在24小时内委派专业技术人员到达现场进行修复、更换或者退货，由此产生的直接费用由投标方承担。
4.4.7. 最终验收不合格的处理办法：
若设备有不符合技术协议中的项目，则按以下情况进行处理：
经招标方许可后投标方才可、无偿性的对不符合项目进行限期1个月的整改（因备件采购周期长导致超过1个月的，经招标方同意可以延长整改期限），整改完成后该问题设备应重新办理最终验收。
5. [bookmark: _Toc21086][bookmark: _Toc19790][bookmark: _Toc7072][bookmark: _Toc21699]服务及培训
本次采购的膨胀机由招标方负责现场调试，投标方在现场完成单机调试及分段调试，并配合招标方进行联合调试，要求如下：
设备运输至现场后投标方需派遣技术人员赴招标方现场进行技术服务。服务人员遵守现场的各项管理制度，保证提供及时周到的服务。
[bookmark: _Toc141192348]投标方供货形式为整体撬装（如有超出运输规范的，需要对部分组件予以拆除后装运，拆运到场后招标方负责组装，但调试投标方负责）。投标方提供现场技术指导并对招标方安装工作进行验收。设备安装、调试、运行期间因乙方原因发生的任何事故均由乙方自行承担责任，与甲方无关。技术服务工作内容及现场具备的条件如下：
5.1. [bookmark: _Toc16574][bookmark: _Toc17243]现场技术交底服务
膨胀机安装前，投标方派技术服务人员到招标方现场对机组进行一般性介绍，对安装过程进行一般性说明，对图纸、使用说明书、产品合格证等技术资料与招标方、施工单位等进行技术交流。
5.2. [bookmark: _Toc31220][bookmark: _Toc17480][bookmark: _Toc141192349]设备就位、找正、安装服务
投标方应对招标方设备基础进行验收，以确认基础合格符合设备安装条件。膨胀机就位、找正、安装过程中，投标方派技术服务人员现场条件并确认就位、找正、安装合格。招标方安装的过程中，投标方需对其就位、找正、安装过程按顺序进行验收，投标方验收合格后，招标方才能开始进行下一工序。
5.2.1. 基本包括但不限于服务工作如下：
（1） 膨胀机底座的安装指导。
（2） 膨胀机在底座就位安装指导。
（3） 膨胀机、原动机及其余辅机设备的安装指导。
（4） 冷态找正的工作指导。
（5） 联轴器的安装指导。
（6） [bookmark: _Toc141192350]机组调试、试车服务。
机组安装完成后投标方对招标方的安装工作验收合格后，由投标方负责机组在现场完成机组单机调试，承担调试、检测、取证、验收、技术服务等过程中产生的所有费用，并完成试车（设备单机调试投标方自行负责）。
投标方人员如需现场施工作业，施工人员必须持证上岗，并遵守有关安全生产的法律法规和施工现场的规定，办理相关的手续。其施工及技术人员如果发生意外事故，由乙方自行承担责任。
5.2.2. 投标方基本服务工作包括但不限于工作如下：
（1） 完成机组仪表的调试工作。
（2） 提交招标方单机和整机试车大纲以供审查。
（3） 完成各单机的调试工作。
（4） 配合招标方完成整机试车。
5.3. [bookmark: _Toc21422][bookmark: _Toc29842][bookmark: _Toc141192351]培训
设备安装调试完成后，由招标方负责对投标方及项目建设方操作人员、技术人员、维修人员进行技术培训，在设备安装现场进行。培训内容主要有：机组、仪表和润滑油系统的操作技术、维修技术等。
培训时间不少于14个工作日。
6. [bookmark: _Toc16110][bookmark: _Toc877][bookmark: _Toc27685][bookmark: _Toc4374]质量保证及售后服务
6.1. [bookmark: _Toc12512][bookmark: _Toc3800]投标方的责任包括从合同货物及其配套件的制造到整台套设备的交付使用，在设备安装调试期间，都应能够派专业技术人员到招标方指定的现场进行现场服务。正常运转后，经招标方同意后技术人员方可撤离服务现场。
6.2. [bookmark: _Toc32746][bookmark: _Toc22322]投标方应保证货物在进行安装、调试和试运行等过程中损坏的或有缺陷的零、部件能及时、方便地得到修理或更换。
6.3. [bookmark: _Toc20120][bookmark: _Toc7260]乙方设备运行过程中必须保证在任何工况下均不能发生安全事故，因乙方设计不完善（含不符合规范、不符合本技术规范要求）、产品质量问题、不按规程操作等原因，或乙方人员才服务过程中造成乙方或其他方的直接、间接的损失（含人、财、物的安全）均由乙方全面负责，与甲方无关。
6.4. [bookmark: _Toc455][bookmark: _Toc8180][bookmark: _Hlk39305415]乙方负责对进入施工场地的乙方人员进行管理和安全教育，并对其人身安全和财产安全负责。发生伤亡及其他安全事故，或者与其他第三方发生纠纷时，乙方应及时通知甲方，保证不能因此导致工程停工，不能甲方正常工作秩序和生产经营，不能对甲方企业信誉和声誉造成损害，因乙方原因发生的一切费用及责任由乙方全部承担。同时，甲方有调解权，如乙方不及时承担该笔安全事故产生的一切费用，甲方有权按照当事人和家属要求数额，从乙方缴纳的安全保证金中扣除，扣除后，不足部分继续从乙方的工程款中扣除，甲方也可以选择直接从工程款中扣除相应部分。如上述款项均不足以全额支付，甲方有权代乙方垫付，垫付部分甲方有权向乙方追偿，且乙方无条件承认追偿数额。
6.5. [bookmark: _Toc23278][bookmark: _Toc19043]货物使用期间，凡发生质量问题，投标方均能够及时地提供技术服务。在质量保证期内，招标方发出通知后，对由于投标方设计、制造所产生的问题，投标方应提供维修服务，免费修理或免费更换不合格的零、部件，以保证设备正常运行。
6.6. [bookmark: _Toc24579][bookmark: _Toc17968]供货期：2024年9月30日货到买方指定地点。
6.7. [bookmark: _Toc20238][bookmark: _Toc10098]质量保证期：质保期自设备验收合格之日起不少于24个月。在质保期内发生由于设备质量原因，引起的损坏，性能降低，投标方及时解决，免费为招标方及时修复或更换，恢复设备的技术性能，该设备的质保期从修复或更换之日算起。
6.8. [bookmark: _Toc17669][bookmark: _Toc26135]投入运行后，投标方提供长期的技术支持。如出现招标方无能力处理的设备故障或技术问题时，投标方应提供旨在彻底解决问题的技术服务。在接到招标方书面通知后，12小时之内给予书面答复，服务人员48小时之内抵达现场处理问题，且长期提供优惠的备品、备件。
7. [bookmark: _Toc8892][bookmark: _Toc26867][bookmark: _Toc21528][bookmark: _Toc12176]★备件清单及专用工具 
备品备件机专用工具清单至少应包括以下内容，投标方可以在此基础上做出有利于招标方的优化。
7.1. [bookmark: _Toc141192354]备品备件（单台）
7.1.1. 油封  1套
7.1.2. 油过滤器滤芯  1套
7.1.3. 油系统密封圈  1套
7.1.4. 叶轮密封 1套
7.1.5. 主机密封垫片 1套
7.2. [bookmark: _Toc141192355]专用工具清单（单台） 
7.2.1. 联轴器找正工具 （千分表带表座） 1套
7.2.2. 叶轮拆装工具 1套
7.2.3. 手动盘车工具 1套
8. [bookmark: _Toc29764][bookmark: _Toc30356][bookmark: _Toc1319][bookmark: _Toc7155]需提供的资料
8.1. 投标时投标方需要提供的资料包括但不限于以下内容：
8.1.1. 对招标文件进行逐条响应，如有背离招标文件的内容，无论多么微小，都应在技术差异表中得以体现。
8.1.2. 产品详细数据表。
8.1.3. 投标方应提供完整的可实现招标方目的的设备清单，投标方供货范围包括但不限于清单内容（请投标方投标时附完整设备清单、并说明设备厂家及规格型号，含阀门仪表清单），供货范围以实现甲方需求目的为准。
8.1.4. 阀门、仪表清单。
8.1.5. 系统图、设备外形尺寸图。
8.1.6. 以2周表示的该设备设计、制造、组装、试验、装运日程表。招标方将按照日程表对投标方进行进度考核。
8.1.7. 投标方的备品备件清单。
8.1.8. 专用工具清单。
8.1.9. 提供公用工程耗量，含水、电、气、润滑油，包含润滑油的数量和供油压力
8.1.10. 为保护该设备的整体性所要求的任何起动、停车或操作限制。
8.1.11. 产品质量的可靠性、稳定性、制造工艺的水平、生产条件。
8.1.12. 质量管理保证体系及措施、质量检验的标准和能力。
8.1.13. 生产计划的组织协调措施、应急供应措施及能力、运输的保障措施。
8.1.14. 技术条款差异表。
8.1.15. 投标方认为必要的其他文件等其他招标方规定应在投标时提交的资料。
投标专题情况说明（具体见评分标准要求）
8.1.16. 其他招标人要求或投标人认为有必要的专题说明。
8.2. 投标方需按阶段提供的资料包括但不限于以下内容（具体提交时间双方在联络会中协商）：
8.2.1. 膨胀机机组的P&ID；润滑油系统的P&ID
8.2.2. 膨胀机详细数据表
8.2.3. 膨胀机机组（包括各辅机）的布置图
8.2.4. 膨胀机机组内部气（汽）体、水、油管道的布置图，含对外接口管口表（管口名称、管口位号等）。布置图中注明对外接口管口位号及定位尺寸。
8.2.5. 公用工程消耗（水、电、气、油等）
8.2.6. 辅助设备的外形尺寸及工艺数据表
8.2.7. 膨胀机机组明细表
8.2.8. 主要部件材料表
8.2.9. 电气控制设计技术条件
8.2.10. 机组的报警和联锁逻辑图
8.2.11. 仪表数据表
（1） 仪表清单
（2） 仪表供货明细表
（3） 机组控制仪表一览表
8.2.12. 系统I/O一览表
8.2.13. 压力表盘布置图
8.2.14. 就地端子箱接线图
8.2.15. 材料检验证明
8.2.16. 转子平衡记录
8.2.17. 机组性能测试曲线、机械运行试验数据
8.2.18. 润滑油牌号和性能表所有辅机、阀门等产品合格证和质量证明书专用工具清单、备件清单装箱清单、安装、操作和维修手册
（1） 启动。
（2） 正常停车。
（3） 紧急事故停车。
（4） 操作限制，其它的限制，以及不希望有的转速值表格。
（5） 润滑油的建议和技术条件；
（6） 例行操作法，包括推荐的检查时间表和方法；
8.2.19. 因本项目为科研示范项目，投标方应配合招标方进行项目验收，提供设备技术资料，含公开发表论文、专利等。
9. [bookmark: _Toc22792][bookmark: _Toc25623][bookmark: _Toc24264][bookmark: _Toc23153]进度计划安排
[bookmark: _Toc141083871]（以周表示的该设备设计、制造、组装、试验、装运日程表，请投标方完善）投标人可以在规定的供货期的基础上做出有利于招标人的优化。


8、 [bookmark: _Toc26760][bookmark: _Toc8317][bookmark: _Toc24314][bookmark: _Toc13470]罚则
1. [bookmark: _Toc2601][bookmark: _Toc253][bookmark: _Toc25344]投标方保证其供应的合同设备是全新的，技术水平是先进的、成熟的、质量优良的，设备的选型均符合安全可靠、经济运行和易于维护的要求。投标方保证交付的技术资料完整统一和内容正确、并能满足合同设备的设计、安装、调试、运行和维修的要求。 
2. [bookmark: _Toc16673][bookmark: _Toc30576][bookmark: _Toc27321]本设备合同执行期间，如果投标方提供的设备有缺陷和技术资料有错误，或者由于投标方技术人员指导错误和疏忽，造成工程返工、报废，投标方应立即无偿更换和修理。如需更换，投标方应负担由此产生的到安装现场更换的一切费用，更换或修理期限应不迟于证实属投标方责任之日起的30天内，否则，应按违约处理。 
3. [bookmark: _Toc15863][bookmark: _Toc27871][bookmark: _Toc9423][bookmark: _Hlk164668957]由于投标方责任，在有关规定的性能验收试验后，如经第二次验收试验（由于投标方原因）仍不能达到所规定的一项或多项保证指标时，投标方应承担违约金。
4. [bookmark: _Toc2943][bookmark: _Toc3448][bookmark: _Toc30285]如合同设备在保证期内发现属投标方责任的十分严重的缺陷（如设备性能达不到要求等）则其保证期将自该缺陷修正后开始计算一年。质保期内发现的缺陷而提出的索赔要求在质保期后3个月内仍然保持有效。
5. [bookmark: _Toc15987][bookmark: _Toc148][bookmark: _Toc2850]如果由于投标方技术服务的延误、疏忽和错误，在执行合同中造成延误，每延误工期一天将向招标方支付每套合同设备总价的1%违约赔偿金，且投标方需支付由于技术服务错误或违约造成招标方的全部直接损失和间接损失。
6. [bookmark: _Toc11133][bookmark: _Toc3409][bookmark: _Toc23549]投标方应承担由于设备延期到厂所造成的损失。
7. [bookmark: _Toc24034][bookmark: _Toc21816][bookmark: _Toc5681]专用罚则
（1） 由于乙方的过失而未能按合同规定的交付日期交付工程、设备或文件，乙方应按下列合同总价的百分比向甲方支付违约金：
1 - 迟交一至四周：每周1％；
2 - 迟交五至八周：每周2％；
3 - 迟交八周以上，每周3％，且甲方有权根据本合同相关条款解除本合同；
4 [bookmark: _Toc3835][bookmark: _Toc668][bookmark: _Toc15330]- 延期不满一周的按一周计算。
（2） 乙方通过更换、修理等措施仍然不能满足本合同规定的质量标准，致使甲方无法实现合同目的的，甲方有权解除合同并拒绝付款，并有权主张乙方赔偿其经济损失。
（3） 乙方接到甲方索赔函后，应立即无偿更换或降低货价，并负担由此产生的到安装现场的换货费用和风险。如属微小缺陷，可由甲方自行消除，但由此引起的费用由乙方负担。
（4） 乙方应遵照中国有关当局颁布的法规和安全标准开展合同活动，如果合同履行过程中发生下列事项，乙方应按合同价格0.5%/次支付违约金【适用于1000万以下合同。1000万元以上：乙方应按5万元/次支付违约金】：
1 - 因乙方违反本章安全与质量管理规定导致甲方发出质量事件单（以国家监管部门的发文或双方认定的质量事件调查报告结论为依据）；
2 - 因乙方原因导致甲方或业主被国家监管部门约谈、通报批评或处罚。
3 [bookmark: _Toc18715][bookmark: _Toc783][bookmark: _Toc25597]- 此条款的履行不免除本合同规定的乙方其他保证责任及违约责任。
（5） 本合同中约定乙方应承担的赔偿金、违约金等，甲方有权在未支付的费用中扣除。
（6） 违约金累计总额不应超过本合同“专用条款”所规定的最高限额，损害赔偿金额不在此限。乙方向甲方支付违约金并不免除乙方的合同义务。
（7） 乙方的违约行为与侵权行为相竞合，侵犯甲方合法权益的，甲方有权选择要求乙方承担违约责任或者侵权责任。
（8） 乙方应遵守买方出入厂及环境、安全、卫生规定等相关规定，违者甲方有权按公司规定罚扣。
8. [bookmark: _Toc2679][bookmark: _Toc13736][bookmark: _Toc406][bookmark: _Toc3987][bookmark: _Toc19129][bookmark: _Toc53084572]争议解决方式
（1） 本合同适用中国法律。
（2） 在履行本合同过程中发生的一切争议，双方应首先通过友好协商的方式解决。通过协商不能解决的，可向甲方所在法院起诉，由此产生的诉讼费及律师费由败诉方承担。
（3） 关于质量问题发生争议时，甲方有权委托具有相应资质的鉴定机构进行检测，并以该机构做出的鉴定结论作为争议处理的依据。
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